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‘méthodes tnadrtlonnelles de constructlon.

SOMMA IRE \ LT

o ) a <
Pagades en Fonte 3 Montréal:

Aspects'Technologique et Stylistique
. - . .

\ N 4
. Renée Losier -,

’

Parmi les nouveaux matériaux- de construction apportés

" par le progras technologlque de la révolution industrielle,

3K
la’ fonte a une fonction- preponderante dans l archltecture

1ndUstr1elle et commerciale du’ 19e 31écle. Principalement

exp101tee par l'1ngen1eur, la fonte est trés peu utxlxsee

. par l'archltecte brltannlque ‘qui prefére s' attacher aux'

<

1 . f v o

] -

t

3

En Amérigue, ce nouveau matériau offrira aux riches'

entrepreneurs ‘de nombréuses'possibilitéé. En 1848, la

fécaae en fonte fait son apparition dans les qﬁartiegs

~ commerciaux de New York. ‘A Montréal, vers 1860, on.assgéie'

v ¢ ot S

des élémgnts en fonte 3 la pierre ou 3 la brique des

devantures commerciales. Parqe-qué‘la fonte offre une

grande';ésisténceha ia compression, il devient possible

\

d'buvrirfde grandes baies vitrées pour présenfer les

produits-de’l'iﬁdustzie et éélairer l‘inténieur. De plus la

fonte posséde la capabilite d'1miter les formes typiquement

v1ctoriennes, a un coﬁt mlnime. Mais, peu a peu, 1’ el;te
architecturale nord—americaine COmmence a considerer ces

ﬁausses 1m1tat;ona comme étant "vulgaires et

R

G .
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,superficielles',‘ Certains~architedfes'teﬁ;gront un
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comfiercial architecture of the nineteenth ce‘tury. While

| o . architect preferred to carry on bqilding

. o
' manner. <

-

. In‘Americe} this new material offered numerous

possibillties to the entrepreneur. /In 1848, cast iron '

jfaggdeS'were.fntroduoed in the commercial districts of New

*York éity. In Montreal, starting around 1860, cast iron was

‘used along with stone or brick on the store fronte. The’

»

hiéh\compressive strength of cas iron made it possible.to .

_allow for wide windows in orde to‘nresent”the industrial

products, and to light the in erior., Also, cast iron has

e~ - the capability to imitate s‘apes and motifs -traditionally i
aséoéiated with stone, a

‘However, the North American erchitectural elite started ‘to

e ‘ _n'consider these false imitations as being 'vulgar and v

T

euperficial'r. Some a hitects tried to use a,more henest
. Do
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a considerably reduced cost. '
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1 INTRODUCTION

“

L'element metalllque qu'on appelle Ferrum constltue

. .
approximativement un v1ngt1éme de la surface de ta Terre et
- N

a été utilise par de nombreuses civilisations tout au cours

des siﬁcles. Il est facile;ﬁe‘tenrr le fer pour acquis car
[ ‘ < b ) ) TT
il a joué un rdle. fondamental daps la société industrielle:

depuls la fabrlcatlon d'outils, de casseroles, de clous, de

N -

canons et de machlnes jusqu'd la constructlon de ponts, de

chemins de fer et d'édifices. Les trois’ formes 1mportantes
) .

a .
. . '

du fer sont le fer forgé, la fonte et 1'acier.‘.'w

- -

. - .
v L . , <
- 2
.

Cette &tude se concentrera sur la fonte, qui a-été un

.
' .

dés}principau»'matériauk de eohstrﬁeﬁion pendant la
revolutlon 1ndustr1eile.' La-fontef éui con iegt ~n : .
pourcentage de carbone assez eleve (jusqu'éw344%)§§eet/{: -
‘ ptoduit du fer fondu 3 un étatmliquide'couié'dans un moule . -
ot il se solldlfg?. La fonte & une structure crlstalllne, ‘:
ce qel la rend faible en tension mais ttés résistante 3 la-’
compression. C'est ié raison pour'laquelle on'lud a éonné
le rdle de‘5upport‘thdant;plus d'un sidcle. ~’f S
. - L
JAu 19e si§Cle, 1a fonte est utilisée pour .la, *»
: fabrlcatlon de la fagade en fonte. Céelle—éi a_ute fonction
. ' la fois decdrat;ve-et strueturaleq "ﬁlle peut s'élever ..
4 ‘ poh; couvrir toute lé.devaﬂtefe a‘unvbat;ment\mgi§ }

.

hohtréal,‘on rencontre presqu'eXCIusivemeht la tagade de

a
> a

g ey P s



‘»Fiéf 1.1:°3J.J. Brown: Résidence-Commerce, 24130 est; 1. ,
- rue Saint-Antoine (c., 1892). 1 - | .
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reEJHefchaussée”(fig.‘1.Lf} apposée i, un-bétiméﬁﬁ"'..f

commercial. Introduf%e aux Etats- Unls vers 1848 par RN
. IS K

J. \Bogardus, la devanture en fonte est reputee pour ses .

| e -

qualltes,sbructuraies,~econom1ques et esthetiques; En effet . ;f
< - \ . !

elle peut adopter 3 peu de fréis, de nombredéés:formes et

’ -

. ¢
dimensions, tout en refletant les styles archltecturaux en;

vogue. Sofivent on prete a la fonte des couleurs, des MOtlfs

et des’ proportlons generalement associés a la pleLje,

¢

provo@uant eventuellement chez l'ellteiarchxtecturale une’ .° : o

~ -,

'reactlon negatlve face a l'utlllsatlon du materlau et &

'

l'industrlallsatlon.
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Parceé que la fagade~en'fonte représente un des p'roc’iuits

»

‘de la révolution: indus‘triélle,‘ il serait "approprié-

.

d'observer dans un ptemier chapitre"l»e contexte his‘torique’

dans. lequel le developpement archl,tectural de ia fonte s'est

deroule en Angleterre, aux Etats-Unls et:a Montreal Dans '

' t
“le chapltre su1vant, nous verrons comment les archltectes

[y

br 1tann1ques et nord—'amerlcalns ont réagi. face aux nouveaux N

’ -
[

-materiaux et procédés de constructaon entre 1-850 et 1890.

' Cette dlSCUSSlon se concentrera sur(l' impact de la fonte sur ¢

l'archltecture v1ctor1enne. . A

Lo L S . }/ \ R -
Avant de passer a l'analyse styl1st1que des fagades,
nous examlnerons ‘1l'aspect technologlque de la fonte.
Co‘nnai}ge leg prop';;letes du matériau et spn .elaboratlpn,-la
‘fa‘brication et l'a‘sslemblage, des 'ﬁagagies,, est ess.entiel _po.ur'

une meilleure appréciation dés-formes architecturales. Car

c'est-la la, o34 1nc1pale thése de cette étude: demontrer qu 5

- ,moms de comprendre le comportement d'un materlau, donc ses

pOSSIblllteS et ses limltatlons, Ie style ne peutk‘se :

developp'er. L architecture devient rune s:.mple imltatlon de
formes tradltionnell'es, sans tenir cqmpte de ses nouvelles

capacités, plutdt qu' une réalisa’tion "ehonnéte." conforme’ aux

'qual‘ités du matériau. D&s le début ‘du 20%e s:.écle, quand'

les archltectes auront renoncé aux past1ches historlques et

/
assumlle 1' éthlque nouvelle de la ratlonalite ety du

3

fonctwnalxsme"Z l'architecture adaoptera une esthethue

'ind’ust_:,iglle jusque 1; incormue. En. ce sens, v app11cat1on

"
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de la fonte a‘i‘architecture représenfe uh premierfexemple

du‘potentlel de créer une archltecture Sans precedent

- )

L' archxtecture en fonte annonce la Structure en.'acier.

L]

) Comme 1'a d4it C. W.:Condlt au sujet des batlments .avec une‘

devanturé en fonte: "In 1ts more austere versrons, this type'

“

_cenéury érchitecturel*B .- :' S

.o .\" —

\ W . . v

'of ‘building was close to the familiar patperns of ZOFHu

Enfln, le derQLer chapltre se penchera sur l'aspect'-‘

esthethue des fagades montrealalses. Nous VErrons a abord'

la demarche arcpltecturale q&e certains archltectes,
brltannlques propbsent pdhr le- traitement: de la fonte, et de"
quelie fagon le style ‘des fagades s'est developpe aux
Etats—Unis et a Mbntreal D ol prov1ennenb les modéles des
fagades, quelle est 1a part de 1! archltecte dans la

conceptlon des de51gns et quel est le rale de la fonderre,

l Ay

"son; des, uestlons auxquelles cette etude tentera de.

’

théme gener 1'de l'usage 'imitatif' versus l'uSage 'honnéte'

de la fonte en archltecture.'

A

X ' Yoo e

[ . . . .

“répondre. 'aépect styllsthue sera examine en fonctlon du

4

Montreal posséde plusieu:s exemples intetessants de

-

devantures en fonte. Par contre elles sont souvent demolzes

" ou negl;gees; Eq conclusion,fune descriptlon.somme;re de

" 1'état actuel des fagades sera fournie. ..~ . .

o

L
KR
,




Le Prix Courant 2,

(3), 18 sept. 1892.° . . . - '

Ly

2. Le temps des gares, Parls. Centre Geofges Pompxdou,
1979, p. 41.

v

C:w.‘CONDrT, Ajerican Building:.Materials and Techniques
.from _the First Colonial Settlements to the Present,
Chicago: The University of Chicago Press, 1968, p. 40. .
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I // . 2 CONTEXTE HISTORIQUE

//‘ L'architecéu;e de 1'époque victorienne refléte -de

/

/nombreux changements sociaux, ¥ éllectuels et

technologlques lles a la revoluﬁgon 1ndustr1elle. En

Angleterre,,sulte aux reformes pollthues et economlques, et

EY 1'1ntroduct10n de la nouvelle machlnerle dans l'lndustrle
|

du textile, les paysans arrlvent dans les- centres

\ i . industriels pour travailler dans les manufactures‘et les

7 0 mines. Cet exode préduit la créatién.dé houveilgs'villes

| /// . - :aléqs‘gue les anciennes.deviennent vite surpehSlées. .En une
}/ . {seule généragion, presquq ‘toute la populatlon de

'l'Angleterre est Bouleversee par’ le changement de son mode

~

. 'de, vie et de son lieu de résidence. Par contre comme le dit

‘ Léonardq Benevdlo: hTﬁe political And economic Ehougﬁt of
'‘the time wég.éffécted less by tﬁe.building up of new
~strdétureé than'by the decline of traditional onés‘l | Cette
'“idée peut s' appliquer egalement a la prathue de

l'architecture.- b architecte qu1 jusgu'-ici aura beneficxe

o

’d'un statut priviligié au serv1ce de- ses patroné? a sav01r

l'Etat et les arlstocrates, doit maintenant falre face aux‘
%"fﬁlJ ’ exigences de ses nouveaux clientsz 1es 1ndustr1els, ‘les
commergants 9t’la bourggpisle emgrgente. Imposant des defis

o W‘xjamafS'rencontrés, des Eypéé de.batihents sans antécedents
n §manufacture3° gares ferrovxéres, logements pour les’

tnééaidleufg, Bref une transformatlon dans l'indus;rie du

rog ‘
b | . . . .
. T ’ ! . . . “ . . . t

! s P . . . N

‘ [N . - . -
. ‘
. ' o ' P . . . . “ .
. ‘ . v - - . . : '
d ’
'

<

., . ..~ .se trouvent desormais a l'ordre du’ ]our, éntrepats{"
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. occupera une place prépondérante da S‘J
¢ e . .

' nouvelles structures gue peut 8tre menée 3

batiment conduira au renouveau des sta'dards'esthétiques,

. . H ot '. > L, N\, AP ' .
provoquera une lnterrogation sur les pringipes traditionnels

-

de Vitruve, mais surtout menaceral 13 profession de
: ' ) ' ' ' '

1'architecte. De plus en plus, c'eSt

domaine de la

constricdtion industrielle. C'est néammoins aveec ces

de la société victorienne; en d'autres mots:

"La nature verltable de cette &pogque nous

demeurerait toujours étrang@re si no nous ‘en
napportlons seulement & l'observation de ed1f1ces
publlcs et des grands monuments. 'l est .

préférable de nous llvrer a l'examen de batiments
,modestes 3. o .

[}
\o
PR : "3
v ‘
)
Al

,Un second aspect domine la fin du'lee siécle et le

début du 19e, soit l'interét marqué pour l'histoire et

l1'archéologie, qui aura de fortes repercussxbns sur‘

l'architécture‘ ‘Ceci a spn-importance dans le contexte de

l'architectute commerciale et industrlelle, car cet

t

hlstorlcism expllque ‘en partie la reactlon negatlve des\

archltectes face a l'1ndustriallsat10n. Cette nouVelle

.conscience du passe donnera naissance a la notion des styles

s

qui caracterlsent chague 3ge, elle provoquera ainsi le désir

de créer un-: nouveau style propréﬁa I'ére victorienne. Cette,

sxtuation est eclairee par 1a. distinction que Peter Collins

propose entre le changement hlstorique produit brusquement,

_par: revolutxon, et celui qui - 1nterv1ent gradnellement, par

- &volutiond, En archxtgcturellcgtte subtile difference aura

son applicationh. .D'une part, certains .comme E.L. Boulléde,

. . B ., v 0

' ingénieur qui

erme l'analyse .
3
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.C. N Ledoux et J N L Durénd, S efforceront de creer un

style revolutlonnalre correspondant é l avancement soudaln

S

Ve vl R

;- ,
et oM Yimesd na

Pig, 2.1: E.L. Boullée: Projet pour un cénotaphe a'Ne&tén
. . (1784), illustrant un exemple de- l‘atchltecture
’ révolutlonnalre, s

s "
T, - . . , v
.

G - . y
. ‘
a 0 e . .

_de la‘technologie-(fié. 2.1). bfautre paft, 1es archltectes

soucieux de, sulvre l'evolutlon styllsthue s' engageront dans

‘

une batallle Ldeologlque, tentant d'attaﬁher aux formes
stylzsthues etablles une sxgnlflcatlon symno£1que.
(fiq. 2 2). ~ Le but deé ce rev1valism con51ste a adopter un

style hxstorlque en 1' ajustant aux nouvellés exigences et

asplgatlons de la - soc1ete v1ctor1enne. Pugin, en piofesSaﬁt,

. les vertus du gothlque, 1llustre blen cette rechenche d'un

o

'z.style‘assocle‘é la,reallpé de.l%épqque:



S o

Fig. 2.2:'T. Jefferson: Le Capltol de la Vlrglnle (1785)

' . illustrant la nouvelle tendance de. 'donner ayx -
: i . @fdifices. publics 1' aspect, d*un temple de
e - l Anthulte.'- ) . ‘

e

< f -

<o S " "Let. usfhave an anchltectuze, the airangémeﬁt and
o - details of which will alike remind us of ocur faith

a .o may claim as our own whose symbols havq originated
ot “in our own rellglon and our customs 5.

L

3
' .ot

.
) - . ~ . .
. i N . -

S

rl

- w,’ L 1ndustr1elle, pénétre toutes les sphéres de- la soc' ten

v1ctorienne et touche eventuellement l'archltecture. Qel

. _'nouveaux matériaux, tel le fer et le verre, s'infiltrent

Le progrés technique, appoité par“la révblutioh_
A

PR

and our country— an architecture whose beauties we. A



dans la construction,

"religjeuse eénsuite6.

‘des raisons d'ordre purement pfathue,

les usrnes.

‘domesthue par l'entremise des manufacturiers.

Camellia,

'colornies lo:.ntaines de l'Emplre britanniqueQ

industrielle d' é\bctd, ’ domestlgue et

L a Ifonte, qui dep’uls 1779 a
Coalbrookdale, a fait see preuves dans la constructlog des
ponts, devxent le materlauoprefere des 1ngen1egrs. Son
utlllsatlon dans les edlflces 1n,dus'g:r1els,prend de

des’c;blonnes et des podtres en form'ent

-x

l' expans i‘cm;

I S

: .
'1l'ossature, - et permett:ent de couvrir de latges espaces avec

des gtructures relathement légéres et 1n1nilam_mabl’es. Pour.

s

la fonte vient

remplacer la structure en b01s7 Deja en 1&00 la fonte est

: employee comme materlau de construchon dans les moulms et -

Les .années 1830 marquent le .début"’ des gares

_\r

_ ferrov1éres 'qui requ1érent le double _usage de la fonte et du

verre. Bref la fonte. est v1te adOptee dans la cons—t;uct-lon

.

Lndustrlelle comme etant .un . mater iau economlque, a- la 'fois

fort et lege:, s adaptant a des -formes . varlees et capable

,d'unencerta_lne expans:.on hor ;z‘@htale et ve,rtlcale.

- - .
»d
. - ~

[

Pr1nc1fxa1ement exploitée par’ les 1ng,ﬁ1eurs pour des

. fins mdustr:.elles, la fonte falt son entrée - en architecture

En 1823, Y

_Nott}ngham, est constru1te en pidces dempntables la maison,

batiﬁients pi:éfabr iquéss, 'Bientbt

et residences) seront envoyes a t:—qvers le monde, dans les .

Le Crystal

/]

:Palace,, constrult en 1851, par - ‘le jardinier John Paxton-

qui représente un des‘-premiers .e,xemples_ de."

de tels &d ifides {églises:

PR

N
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x!‘larqﬁe le point culminant. de la ﬁi‘:éfébr’ic‘ation_-et de
l%avance techﬁiéue en kn’g‘ietefre.' San$ vouloir d"écr_ire ici’
'toutes les conséquences a'r’c.hitectura‘l,es. du C‘r_y'si':‘al Pala.ce, ’
il serait bon tvout(efois‘ de mentiéﬁnef qu'il a encouragé la
fabrication en série et \..'r:ak_uc;onsommat;.ion.i Suite au succés .de

. o . .
1'Exposition Universelle, plusiedrs ,'gal’e'rkies d'exposition’ ?

»

vi}qrées seront éfigées dans d'autres villes d'E\;ne\)iae et
d;Amériqu'e, présentant 1es' prod'ui'ts; d)e’ 1t in_’dus‘t‘rie et ',_.
‘r“epondant aux- nouveaux’ beso:.ns des consomma°teurs. 'Se'l»"or_l |
H.-R. H1tchcock "paxton's Crystal ‘Palace [.. -1 turnéd the
. eyes- of the . world ‘to the immense pOSSibllltles of the new
materlal in comblnatlon w1th glass "10 . '

Alors que 1a fonte: est ut:.lisee integsément par
1 mgenleur‘ et ‘le manufacturxer, trés peu d'archltectes / ’
expl,oi:ent ce nouveau matgriéu.“ Bien :sﬁr 1e fer a été
utili'sé au;_;aravarit (surtout dans la copstruction’ des toits’)
mals toujours dlssmule sous la magonnerie. Pendant la
premiére moitié du 19 sxécle en Angdleterre, 1a fonte est,
nuse a découvertd John Nash s¢ sert de 1la font’: poiur les g
‘colonnes et iéjeééaller du Royal Pav1lion }/Br ighton.
(fig. 2. 3) alors .que: John Cragg l'emp1.01e dahs p1u91eurs
egl:.ses de leerpool. En France, H.enr1 Labrouste, fasc:.né,
par 1! aspect” -structural "du batiment, erxamine a son tour les
'possibllites du fer. En 1843, il commence la bibllothéque
Sainte—Genev;Léve et realise une construction elegart{’e et ‘ .
aba-la.ncee\, ol e fe; est exposé. _J@ais‘, peu a peu,' apr.és, "
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.‘Fig. 2 3: J. Nash: ‘Cuisine du Royal Pdvilion (1818~ -21) *

illustrant 1'emploi de 'la fonte pour les colonnes.

4
» R

o o

‘1851, l'-attitud vis-3-vis l'utilisation du fer change .sous

ression dgp criti ues, et ceci pOur des raisons
9

thethues et i eologlques qui seront examlnees plus loin.

s

N -
+ -

A l instar de l'Anggleterre bouleversee par 1es
’ - 4

developpements sc1entif1ques et technlque§, l'Amerique

t

~sub1:a ega;ement. 1' impact de la révolution industrielle.

L"i'néé'pe'ndance‘des Efats-Unis de 1'Angleterre‘ en 1776 -
apporte des changements dans le systéme economlquell

susc1tan't une e"xpansn.on 1ndustr1elle ainsi que

Y o4 -
.

."'1’2-" - L N




y o T o . - M~,"" - U‘.'
S /-\ v. "l'accroissement des moyens ide communications "En -

construction, 3 cette époque, le.mat'é'r iau lé_plus utilisé,.

k]
.

&
] v ' - ":" A
[y . de par son. abondance, est le bois. Celui-=ci es‘tfrappfécié-‘a b
': ‘ ' ~ . LY . - R . * . - . ) LIPRN ) <
" N cause de ses propriétés varlées, entre autres, sa facilité. T

‘ » v d'étre travaillé 3 la mam avec de simples o\utlls. (feéi ‘e'ét— -

1mportant dans un pays tel que les Etats Unls ot\ la .

oy
. . / toa -
v . main-d'oeuvre est ré‘re et’ chére par r\a\pport a la P
. - disponibilité des matérlaux. Aussi ,les strut_:_tuﬂx;»es R

industrielles, tels les moulins, de la jeune républigue sont

.
- .
\{ > . ) . - .
. 1] - -
.

. pr1nc1palement. érigées en bois sur.des.fondations gn pierr’e;. -

. - L'expertise du bois que les Amerlcalns acquiérent, permet 5‘~
. f' ‘ )

A.D. Taylor d' 1nventer, a Chlcago, le balloon frame.. ‘Par e oL

contre, comme en Angleterre, les nouvelles exlgences de

[ -

l' industrie fbnt appel 3 des structures plus solldes afin de ~ 5

supporter la lourde machlnerJ.e. Jusqu ad la Guerre c1v1le .

-

- (1860), les Etats-Unls attachent peu d'1mportance aqx

-~

. . N <
decouvert'gs brltanmques dans le domaine de la technologle.

. ~ e

» de la constructlon en fer. Ce manque d'mter'e"t provoque des

\
effondrenlents desastreux des premiéres structures o

] .

.8 \ : - a ” .

-2 industrielles. Les Americalns ne tardent plus 3 examlner la .
. R % - .o . .

technologle alternative du fer, non seulement a- cause des L.

- » . o 7

. / . besoi_ns de la machinerie, mais aussi suite aux menaces de .,

R

-

. . feu auxquelles sont susceptibles les constructibns en bois,
v @ - by ' s
Suivawexemple bntannique, les Americams utlllsent le R -

’ . . -
fer sous forme de colonnes en fonte, et de poutres en .,fonte - e T

5

- .- ou en fer forgé.' En 1848, Bogardus et Badger mtroduisent e T

2 N b N o - . :
\"‘ .. les constructions enti®rement faites en fonte.v'CeJ_Lles*cp -

f . - \ ~ s . L

. . ! - - A4
| ' > ! . ST x )
) - LN ' . - l 3 - . ‘ . y




e e
LY
-

acquiérent une telle popularlte chez les entrepreneurs
<

mﬁzlcalns que deja en 1B70 les quartlers commérc1aux de ": \

‘ plu31eurs v1lles se distlnquent par leUrs devantures en.

f

'S

., . . \

. fonte., ‘Comme’ l'indlque le catgi:gue de 1a firme de .
h

’ ‘ s ' Bogérdus; Cast Iron Buildings: T if,Conétrubtion and '’ -

Advantages {1865),. 1la construction en fonte a l'avantagep o

v d'etre economlque, ininflammable et durable tout en offrant
».‘une fagade 1mposante semblable & 1°' archltecture typlquemeﬁt N
\
4 victorienne. Qi on considére-le;prix exhqrbitant desr

C\

‘ ' -

batiments aux .fagades en'pierre richement_décoréeé, la fonte

~

est un des rares materlaux de la deuxléme m01t1e du: 19e

51éc1e capable a 1a fois de repondre aux be501ns de

o

1 arch1tecture commerc1ale amerlcalne, et de satlsfa1re les DTN

goﬁts extravagants de la classe emergente d'entrepreneurs.

v ' 3

’

" ‘ Comme ed,Anglqtefré/;t aux Etatstnié,:Montréa; conpait © -~ . -7

-
s

‘un développement dans sés moyéns de'transports, m?ritﬂhes‘et ST
/ - | ferroviéres. - A cause de ces prognés des communlcatlons, 11

. s 4 -ast poas1ble de transporter les mat1éres premléres (le

I .
) B - N [

. minera1 de Eer et ‘le charbon) qui manquent dans la reglon LN
" Cor ‘ L L
’ montrealaise. Attires par les act' ités économlques, s T

< [ .

' commerciales et industrielles, les immxgrants et les paysans

o . . Canadiens f:angais affluent vers Montreal Ce deplaoement

B -~

. de population accelére le processus d'urbanisation. : ; o L

. . s . - , L N o I S
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DI \ Le long du canal de- Lachine et dans le Vieux Montteal,,,

' R elévent entrep&ts et manufactures.‘ Cette architeéture A "”,
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‘ Fig. 2.4: Fagade de pzerre aux grandes bales v1trees, g
Lo caracterlsee par.une s+tructure de poutres et "
', colonnes (449, rue Salnt-PJ.erre) o , .
. ; o <, ‘ ’~ L "\'/(‘{ ‘.:l 'A \ : . - . i L ‘ _1 .5’ ‘., .
- Lo . . . i '
' o | . R - .
. c'o,mmer'cialE‘, apparalssant vers. le's annee's 1850 se
- ®
d t
caracter:.:—;e paa: une: suzface d'utlllsatlon de c1nq etages, et -
par une structure de poutres et colonnes avec une- fagade de
; : \ 15 ’ -\ T “’“ﬁ. <
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:pierre'édxugiandeé baiés vitréésIZ (flg 2 4%.”‘Celle§-ci ‘ e

- .sont rendues necessalres par un be301n accru d'augmenter 1é -

C e

‘coeff1c1ent d'ensolelilement des edlflces. Cette structure ' T

4

'_rend donc pOSSlble un gspace 1nter1eur largeMent ouvert et o~

eclalre pour accomdder la nOUVelle.machlnerxe. Sonvent h

'partlr de 1860, v1ennent s' ajouter 3 ces fagades de

magonnerle des- 81éments en fonte, Au- Candda, il ex1ste trés

~peu de fagades en fonte complétes‘comme il s'en trouvefdansA}

les quartlers commerc1aux de New York  ou de Phlladelphle. v

t

Sans doute a cause de l'abondance de la p1erre et peut~- étre .

1 \

-1 cause d’une technolog1e molns avancéé, la fagade en fonte : -

-canadlenne ge réduit 3 une fagade de rez-de cgapssee, .

AR

"attra;t. D abord, le materlau prouve gon 1neff1cac1te ‘2

« . B
~ t .

-comblnant plerre et fonte. La pierre de tallle demeure le

"materlau favori des Montrealals pendant tout le 19e sxicle. -

’ -
- .
N ”

-

Certa;nes vertus de la fonte perdent peu ES peu leur

T

rééiéter au feu; Lors.d‘un 1neend1e 1mportant'a Chlcago en

1871, le fer. fond et pénétre des parties du batlment que les '
ﬁlammes ne pouvaxent attelndre.\ En 1872, .a Montreal,
1 inspecteur des b%tisoes ebrlt dans sonvrapport annuel.
"Un [...f abus auquel on devralt remedier est le’ .
‘mode de construire la fagade des malsons T

commerclahes, gui en realite n'est. qu 'une =
charpente en-bois recouverte en plaque de métal, - .

et-ainsi appelée 'fagade en fer' [...] Ces plagues T

de metal clouees ala charpente en b01s lui donne
une’ apparence de force qu elle ne posséde pas .
[Ao.] 13 . \ i N .
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x ‘En outre la fonte offre peu q'isolation‘ad £roid. Ce

w'.‘faéteur{ééﬁ pgiticdliére@ent:;mportanﬁ dans \le,contexte:~
. . Lt -4 :
o _ca@aaien;l Enfin; avec lé perfectionnement de 1l'ampoule
. ‘xélectrique en 1879, 1'électricité devient la principale
C Qéufce dé_lumiére artificielle. Ouvrir de grandég baies

i Yy P . ., . . » .
., .vitrées n'est plus gssentiel pour éclairer l'intérieur et
les fagades devienneht plus lourdement ornementées. BT
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3 IMPACT D\E LA FONTE SUR L'ARCHITECTURE VICTORIENNE
C e C L - L j""‘ . g -

>

3. 1 Introductlon A ”“._. _ =~ S ‘
Dans ce chapltre, il sera queétlon de déflnir l'impact\\\

des-nouveaux materlaux sur 1'arch1tecture victorienne et la

R Y
reactlon des architectes face a l'1ndustr1allsatlon.' Dans'

N s B :
un prem1er temps, nous examinerons la 31tuat10n brltannlque

et dans un second, la position nord-amerlcalne (Etats-Unls

et Canada), entre 1850 et 1890. . Lés anndes lBSO}?inaugukéesi

- =

par 1 ExpOSLtlon Unlverselle de 1851 é Londres, sbnt
caracterlsees par l'érectlon,_dans pluSLeurs vllles
europeennes et nord—amerlcalnes, de galerles d'exp051t10n

vitrées, correspondant a l'essor de ‘la productlon-

~

ihduhfrielle d' éléments prefabriques. 1850 margque aussi, le \

debut de la construction de batlments aux fagades en fbnte

. v

dans les districts commerciaux des v1}les-amer1ca1nes.

c! est le commencement d'une architecture utlllsant la

V.

techn010g1e de. la prefabr1cat1on non seulement pour les

.

elements de structure formant 1'ossature d'un-batiment

< e industniel, mals aussi pour les matériaux rehaussant .
Ce UL e,
l'apparence exterieure d'un simple &difice commercla;. Les

- *

-

années 1890 sont caractérisées par l'adoption de l acier en
/,f ‘ conétruction,-eliminant peu A peu l'usaqe de la fonte. 1890

o - coincide egalement avec l'apparltion au Canada du premier

A

Y perlodlque sur la construction et l'architecture';

.t

permettant ainsi d'évaluer l'impact de la. nouvelle o /j\

technologie sur l'architecture victorienne dans un contexte®

. -
v ' . - . ' i
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_documentatlon, l'effet de l’lndustr1a11satlon Sun’la

3.2 Attitude générale féce‘5'1ﬂindn$tgialisation

.
[ T . i

canadien. Il est dlffLClle d'examlner la p051t10n

canadlenne face a l‘industrlallsation avant 1890’ maxs N

- pulsque les archltectes canadlens sont fortement lnfluenceS‘

par 1eurs collégues brltannlques et amerlcalns, 11 est

.~

-pOSSLble de retracer, de par 1! abondaﬂce de la‘

el

pratique_arcnitectuga;e_en Angleteqre et aux Etats-Unls«

PR LN

N . i . . N

Avant 1850 ‘quelques archmtectes, tels Nash et

Labrouste, se montrent fasc1nes par ce fru1t de
1'1ndustr1allsat10n qu' est la fonte. Ils reconnalssegt -sa’

l

_force et sa legérete qu1 accr01ent et am1nc1ssent les

suppo;ts, donnant une. certalne elegance a. leurs
compositions. Toutef01s, Jusqu en 1850, nous en‘sommes”
encore au stade exper1mental ,autant pour la fabrlcatiOn
industrielle d'elements archltecturaux gue- pour 1'expression

archltecturale. ‘Les fozmes qge les archltectes prétent a la

fonte viennent directement du vocapulalre tradlcionnel. Le

- !

.fér vient remplacef.la poutre'en bois ou la'colonne‘en

marbre. rMalgre gu'en 1851, la production 1ndustr1elle
d'éléments prefabrlques ‘soit bien amorcee, le Crystal Palace
n'est rien d'autre qu un modéle agrandi de la serre

traditionnelle. Comme le cpnstate déja un auteur du debut~

du 20e siécle{,”[...] The employment of cast iron in the' .

‘Crystal Palace was moré an‘ﬁnitiatotx factor in-the

develbpment of iron construction than'a difeét influence on

i
|

weel
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¢

N

[ [}
’

architectural design.”2 Mais cette ,expérience avec le

‘materiau suffit amplement & montrer les nouvelles-,

possibilités de’la technologie dans—le‘domaine de

1'architecture, en particulier au niveau de5 proportions.’

. Toutefois cette production industrielle des pidces en fonte'

.

ot

'ne réussit pas 3 engendrer des formes propres au matériau,:

‘:car selon Reyner Banham, "technological potentiali

continously runs ahead of architectural performance."3

v

Cependarnt l'érection du Crystai Pdlace-en 1851 et la

-

. cohstruction de maisons préfabriquées produisent une

réaction- généralement négative auprds des architectes ét des-

critiques., Le fer ne représente plus ce matériau fascinant
es. . ¢ prus . ! .

aux possibilités multiples. Il symbolise/dee changemehté

.

. 'sociaux causes par l'industrialisation, car la tradition de

,. -

la production 1nd1v1duelle et artisanale est rompue pour._ -

\

Eaire place ‘3 une production en ‘sérje. Pour sais;r la

reaction qu a provoque 1 erection du, Crystal Palace et

b

k:emp101 croissant du fer en construction, il suffit de lire
p ﬁ °

"The Stones of Venice (1851) Qe John|3uskin.' Ge dernier

revendique l'utillsation 'honnéte' des matériaux, respectaht

)

leur nature. Que la fonte puisse imiter la plerre ou Le

boisc et prendre des formes traditionnelles est considere

indigne de l'architecture humaniste. Car creer une

architecture a 1'échelle humaine, c est réprésenter sa.

‘ t

prOpre imperfectionﬁ et celle des matériaux, dans son art.

Tenter de realiser une construction avec une éerie de pidces

e e LAY L T
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"3 la dégradation de 1' Homme. .

‘ " en: fer déeroit rapidement.

, . . i -

"semblables, au331 parfaites les unes que les autres, c' est

' alier é 1'encontre de la nature humaine et donc, participer -

L4

\\—

{ e o . -1

» 3

Par surcroit, la cbnstru;tion en-fer est considérée

. ‘comme etant bon marche. Par exemple, suite'au succes .

populalre de l'expositxon 1nternatlonnaLe au Crystal Palace,

;le Department of Practical Arts abrlte temporalrement,"en
K < ¢

1855, .ses coLlectlpns ‘dans’ une.51mple—structure de fer o
'Kreéouverte de°t61e ondu;éé) se trouvant surxia propriété de

‘ Brompton, 4 Londres. Le public réagit et tourﬁe lé nom du

-

'musee ‘en der151on en le quallflant de "Brompton 8011ers

Par la suite, 1' interét‘brltanqique porté a4 la constrgcthn,

I *

/

~3.3 Lelréle de-l"architectenau 19e siécle _ :' . i“'
' La constructzon d'un batlment avant l'avénement de la

‘,reyolution 1ndustr1elle se llmitait au travail d'ne petite’

ierarchle ol L'architecte, géneralement uh maitre—magon~ou

”un'maitre—dharpentier, dominait une’ équipe d'artisans de.

dlvers metie:s. Responsablé de la"cbnception du batiment

, -ainsi que de son exécution, l'archztecte pouvait reallsér la

synthése de' la construction, de l'art et.de l'utilite4

Mais\au 19e siécle, la qpépialisation scientifique et‘la‘

différenciation technique excluent le prlncipe de l'artlste’

total savant encyclopédique, ingénieur capable d'accueilllr‘

les innomations et de maitriser l'usage des. nouveaux



L2I

lo
matériaux5. Cette 'spécialisét.ion dans le processus de

¢

censtruction, provoquée par les besoins t@rgents de

- 1'industrialisation et de l‘urBanisatiqﬂ, et p&r.le‘ppogfésff
teghniqhe, cqmpte pérmi Lgs-Cbangements }es plﬁs importa;fs“
a avoir affecté le statut de 1'architecte. - Kinsi "the ~'l_as't:
decaéeslﬁf the.eighteentﬁ century\saw:v;rious dttempts ts

.

distinduish bétwéen‘désigner as such and tﬁe other
traaigional roles embraced by architects since the sixteenth

' century."6 D'abord 1'architecte et 1'ingénieur adoptent des °

‘ ‘

 chemins divergents en créant r%specpivement des associations
:distinctes7. Déux nouﬁeaux acteuré ihterviennent dans ie,
'processus de constructuon. l'entrepreneur et'l'arpenteur.
Le premler, essentlellement homme d‘affalres, engage de
fagon pernmnente les ‘artisans necessélres, perturbant a1n31
la, relatlon historigque entre 1'architecte et l'artisan.

-

Sulte 3 -la croissance des actxvxtes de la constcuctlon,

lﬁentrepreneur requlert‘l'alde essentielle de l'a:penteur:

"[,..] Since costing was no ‘longer calcuiated‘on
the site [...] but was based on bills of quantity.
These bills [...] were calculated from detailed
abstracts of labor and’ materlals drawn up from the
architect's working drawings. Furthermore, as a o
result of a gradual decline in both skill and
initiative among the building crafts through
general’ contracting, greater reliancecwas now
placed on the preparation of detailed -
specifications, separate from the actual
contract."8 .

De plus, lés manufacturiérs d' éléments architecturaux
A ., 5 . K iRt . . ) : -
*;emplacent les artisans et participent par consequent au

declin des métiers de la construction. Enfin, le client ..

.n'est plus'lg,méme. Avgc'leslnbuveaux besoins de la

o
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'société industrTelle,«le patron -cultivé estﬂgraduéllément
- remplace pat un comlte de fonctlonnalres et d'hommes

d'affaires qui s' y connalssent peu én matiére d'esthethue

a

et d'archltecture. Le rdle de l'arthtecte du 19e sxécle
o éonsxsteydonc 3 produire des dessins'de présentation .
?iabﬁrés, visarit '3 impréssionngf le cligntﬁginsi qu'éjle
o ‘ ' renseigner sur Ies_diveréiétyles.}:Cetté t&che‘comparte-sesk

diﬁficulbés. .
R ) "Wlth the Industrial Revolution's development of
fresh structural. techniques, more complex services

. and new materials, not to mention the influence of

« . . unfamiliar ornament occasionned by the ‘'Battles -of

the  Styles' architectural ‘draftsmanship became an

N i activity of*increasxng responsablllty and
- . technical Sklll "9 . .

\ ,.‘ : - De plus lg.systéme de compétitioﬁ pogrAsélectipnher les
« plans d'un bﬁtimeﬁt important dévie?t egt;émemeng en.vogué '1f o
au siééle défniet; ce qui incite les grchihectes'a préSeﬁteri

. des dessins artistigues. Ma;heureﬁsemept, ces compétitiéhs

~architéctufales éonf-sujetteé 3 l“abuévet l'a;chifecte . .‘.;i
victorien sublt de telles crlthues qgue p1u91eurs |
s' ;bstgennent d'y participer. Enfln{'l architecte est
relegue au rang des nomﬁréux°spécialistes qui participent a’

- cette nouvelle industrle, "encore- mal definie, qu' e§g la

construct1on. Ayant perdu toute la valeur traditlonneule
' - -, ]
rattachée 3 son titre et voyant-son prestige chanceLer

.1'architecte victorien est ébranlé par une crise d'idgﬁtité’

=

- 'qui durera ‘jusqu'au début du 20e sidcle.’

+ N 2
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'consideree comme un art, d'ol’ 1'assoc1atlon des archi\tectes

Il a deja ete dJ.t ‘plus haut \que les. archltectes du 19¢

>,

sxécle ont rea91 de £ on- genenalement negatlve h l' egard de

1‘1ndustr1a isation. Les ralsons de cette host;lllte sont

t

les sulvantes' (l) de retour aux styles hlstorlques, (2 ) 1a o

faiblesse de la fonmatlon archltecturale provoquant/’I

1} / &
dlvorce enﬁre l'archltecture et&e genie, (3) l'archléecture :

au Arts and Crafts’ Movement, et (4) l’accen.t mis su}\, - /
. - ' ., Ed . N . - ] i . . . " Y ’;’,_‘, Fr
1'authenticité .des matériaux. = . :

-

)

Le retour aux styles hlstorl.ques, susc1te par le culte

- des’, ruxnes antxques, a decldement une forte 1nfluenceqsur

<) <.

1vattitude qu adoptent les archltectes face aux matériaux et- ) e

procedes industriels. . Ce rev1vallsm favor1se 1! emplol des

4
-

materlauk tradltlonnels qu1 sont beaucoup plus en accordv, v

r'

avec les. Styles hlstorlques, car l'accent est mls sur’’ -

s

1! or-namentatlon plutat que ‘sur la structurelo Par

lallleurs, etant donné .que 1'architecte de la .seconde m01t1e‘,‘_ ‘
du. 19e sxécle est sﬁrtout appele a .concevoir des batlments . -
conventlonnels, tels des ecoles, des egllses, des residences ]
et des édlflces pub\%ics,' son attachement aux methodes
famil1éres de cOnstruction est justifié. Meme lo:sgue

certamsrpatiments font appel & des moyens J.nnov,ateurs, :

comme l'stature en fer, le goﬁt v:.ctori‘en pour'

l‘ornementatlon exige que la structure mterieure so.'Lt'

; -

dissimulee derrlére des formes et des materiaux

ey .
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traditionnelé;

~

_.En outre, du point de vue technique, les' architectes du

19e siacle ne sont pas en mesure de répondre aux nouvelles

N

exigences de la construction et peu & peu, la. décadence de

3

' l'enseignement architectural se confirme. Pendant presque

toute 1f/5221dae victorienne en Angleterre, le seul moyen

‘\\\ a'i nlt{atlon aux\rudlments de l'archltecture est le systéme

-
d'apprentissage ddnt les normes sont 1rregu11éres et qui,

o

par conséquent, ; 'avére 1neff1cace et su]et a l'abusll,

K

Idéalement, celu1 qui aspire au tltre d'architecte doxt

travailler de cing & sept ans dans un bureau d'architecte,
<

- agssister aux conférences,données 3 la Royal Academy of Arts

3

3 Londres et faire un voyage a l'étranger. En général,

cette formatlon se concentre sur le cdté esthethue plutdt

que technlque de 1'architecture et les discussions portent

v

sur les styles., Bref, I'architecture est releguee au

. domaine des Be?qx—Arts oll le contenu de l'enseignement se

composition. Ce facteur concourre 3 rendre 1l'architecte

i3

réduit, pour l'essentiel, & celui du dessin et de la

fhostlle aux’ procedes industriels de la construction. Cette

carence ouvre ainsi aux 1ngenieurs 1'accds aux positions

clés’ au sein des administratipns responsables de 1l'urbanisme

. et de la constructionl2. "Les architectes ayant perdu le

3

contact avec lés'exigenceshcongfétes de la societé se

or

réfug;eﬁt.dans un monde de formes abstraites"l3 alors que

. =
: e . o ° - o
les ingénieurs prennent en .-main les problédmes de

» ' - 26 - ' _— .
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construction pos'és p'af.:deS‘genres‘ae bati_mé'nts-s'ans
precedent\j tels les gar'es, "les marches, les entrepétAS.
C'est 'donc.ainsi que se creuse. le fosse, au.gours: du l9e
Slécleq entreAl sc1ence et la techm.que, d'une part, et'
' les arts; d'adt;e_part, ‘et par. cdnsequent entre.
.l'ar‘chitectur.'e et \_J.a constr;ur’:ti.on."l‘l. -AL"évolgti':on ‘éle."s'
L\l.‘elat:'ion’s "en-tre l'a,réhit:e°cte'e't .1"ir'1'géni'eut peut ét‘re‘

retracée a travers la constructlon des - gares ferroviéres a

. - . ’

Londr:es., p abord pOUL' la constructlon de la gare de P

4

Pa;idingt;)n (1351—1852), l'ingenleur I.K.' Brur}el a recburs. a

' la collaboration .de 1'architecte M._b.' Wyatt, et\p_our les
part{es ri;étalliques 'd,u .h'angar, JWyatt imagine-'une-

ornementation gui est 3 la-fois originale et qui s? accorde

'Q e

. -

- aux matériauxl5. Mais aprds Paddington, pendant la -seconde-..

inoia;,‘ié du 19e 'siécle, les gar‘es consisteront en une halle de

b ¥

fonte et de verre, dlssmulee derrlére un somptueux h6tei
¢ v

La' gare de St. Pancras ‘en: est un exemple typlque.

1

L'ingenieur W.H. Barlow realxse An 1mpre551onant hangar,

!

constitué d'un ajc énorme qui sera caché&, deux années plus
tard, en 1865, far un hdtel de style néb-gbi:hique_, dongu’par

l'architecte/Gilbert Scott. . Cette gare représente }ior}c la .

séparation tofale \entx:e 1'architecture et -3.e g‘é;aie; les -
ci'itérles artistiques et fonctionnels étant' congus par devux‘u -
professiorinels distincts.' Il est a remarquer gue cet-
exemple illustre egalement la manlére dont(les 1ngen1eurs,~

suite A -leur formation technique, travaillent les nouveaux

matériauxt Ils n'ont ni le temps, ni la connaissance pour

. - 27 -
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vcreer une ornementation detalllee, semblable a celle qu;’

- o .. N ) ) I P

B ]

4
-
]

apparait sur l'hotel. Leur composition se fonde plutdt' sur

»

;a'repet%tlon d'un motif simple, qui constitue la structure.

v ) ?

Par ailleurs, l'architecte victorien; dédaignant cetteﬂ

~productioh mécanique, trouve refuge dans la création de:-!

4

A
comp051t10ns profondement accablees par la questlon de

styles, retardant ainsi l'exp101tatlon esthetl ue, des,
q

\

materiaux de 1l'industrie. "But for whatever omn}ex'

"

reasons, by midcentury, architect$ wereé coming.t§ view

:engineers-aé threatening opponents rather than as valuable

-

\: .

~partneré;"lG'Cette supérionité technique dont font prtuve-

-les’ 1ngen1eurs leur permet d'occuper une place preponderante

\

_en constructlon, menagant ainsi le rdle de l'archltecte.
v . ‘ . >
. - A . " ‘o
r N . e

Ce schlsme entre l'archltecte et l'ingenleur est

d'autant plus accentué par la formatlon d'assoclatlons
\ \ v

profe551onnelles respectlves. The Instltute of British

ot

Archltects, fondee .en 1834, et 1 Archltectural ASSOClatlonq

fondee en 1847 ‘E?Trent a l'archltecte un, abri'sousrleqcel.

-

il cherche,'non seulement ‘3 se definlr une ldentxte soc1ale“‘

'

© et une ethlque profe551opnelle, mals au851 3 organlser un_

systéme d'education cont&&le par des examens. Ce concept de

pppos;tlon chez certains archltectes et membres de‘

\

T

l Institute, car; "It appeared to undermlne the . dlgnlty\

i

accordéd by the Renalssance to Archltecture as they

9ontrolling member of the thrée Fine Arts.“l? _Dans une

% 3
.o ‘ . R , . FORN
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> formation radlcale eﬂ\utllltalre provoque une v1vep
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letfre au Tlmes du 3 mans 1891, adressee au preSLdent et au

AN te

conseil de RIBA envlcon 501xante-d1x SLgnatalres afflrment

que: ‘
,"A student's artistic qual1f1cations (whlch really : ’
make the archltect) ‘could not bBe brought to the
test of examination, and that a‘diploma of
architecture . obtaihed by such--means would be a
.fallacious dlstlnctlon,_equally useless as a guide.
to, the public and misleading as an object for the
. efforts of the students."lB ‘ . , ) ‘

*En fait ce conflit entre l'archltecture en tant qu'art et~

o . . B N

1l'architecture en tant que profession (pour laquelle des

examens sont nécessaires) ést essentiél a3 la compréhension

- de- la dlfflculte gu' ont les archltectes a a551m11er les,'

materlaux lndustrlels,‘gt ‘demeurera une questlon sansl
solution pendant toute 1'&re victorienne. C'est cette prise

de conscience de leur mission esthétique qui forcent William

. Mortis (1834-1896) et ses %ollégues A se dégager des défis

de l'industrlallsatlon, en créant en 1861 une compagnle de

rconfectlon manuelle de tlssus, de pap1ers pelnts,.de

meubles,»dg . -La connaissance de l'enselgnement de John

3

Ruskih est déterminante pdur comprendre le deroulement J'

’

‘ulterleur de cette mlSSlon qui aboutlra dans les anrides 1880

au mouvement soc1al de r@forme des’ arts decoratlfs ! Arts N

and Crafts Movement' )'o Dans ses deux publications, The .

[}

Seven Lamps of Archltecture (1849) et Stones of Venice (1851

et 1853), Ruskimﬁsoutlent 3 maintes reprises. que

1'architepture~est essentiellement l'art de l‘ornementatlon.

w
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"The fact is, there are only two f1ne arts
90351ble to human race,,. sculpture and painting.
What we call architecture is'only the association
of . these in noble masses, or the placing of them
. in- f1t place."lS ‘ ) X

.
©

Cet argument presuppose que le rdle de 1'arch1tecte est

«

o avdnt tout celu1 de l'artlsan/artlste, d'oil. la notion que

'1'art', de l'arch1tecturg eﬁt inséparable du !métiér' ée da
L7 ;

construct10n20 Au551, une suggestlon apportee par Ruskin

et mlse én prat1que~par William Morxis’ (en deveﬁint lul méme

y

artisan) est de restituer 3 1'architecte le statut médigval

N

de maitre-magon et d'établir une étroite collaboration ‘avec

e
~1l'artisan. - .Morris, qu1 dlffére en pluSLeurs poxnts de *

4

Ruskln, constate que l'archltecture de son epoque n! est '

qu'un exerc1ce de-style, aucunement concerne par’ le rapport

fondamental entre l homme et la construction, Il s'applique '

au331 A définir ce rapport dans le domalne des arts.(

app11Ques2I Il con901t l'art ., comme ho 'maniére dont-
1 homme exprlme la joie de son travail" Pour 1lui,

l‘architecture .est- une quéstion d'artlsanat et l'architecte,

produisant lui-méme son travail, accompLit forcément "une’

deuvre d'art et .un objet utile". 'C'ést dans cesd éoncootsf
éue MorriSY tout comme Ruskin, trouve io:just;ficgtion de”
son refus de.la production mecanxque':rf mochiue, eu‘bffet,

détruit "la joie.du travail' et détruit la possibilité méme
_de l'art22., Ces concepts revéleht aussi les preoccupatlonS»

sociales de Morris. A ce sujet, N. Peysner affirme ceci:

A

o
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"Morris was unable to appreciate thé positive
possibilities of the new materials, because he was
too’ intensively concerned with the negative
consequences of the -industrial revolution. He saw

L only what had been destroyed- craftsmanship and =~ -

pleasurable work. "23 W .

'
-

Ain51 Ruskin et Morris se. refugient dans la contemplation du

S -

Moyen—Age, epoque qui represente l'apogee des metlers d'art.

Sous leur 1nfluence }es architectes de la seconde m01t1e du

19e SLécle.deVLennent consc1ents, non seulement de leur

'
* .

“mis'sion esthétique,’ mais aussi de leur responsabilite

1y

sociale, ce qui explique en partie,gourqu01 le mouvement

4
.

moderne, encourageant la.nouvelle technologie, a tardé a

.
[

\
.

La'notion:de.'l honneteté' des hntériaux Eét -une.

question enormement debattue pendant toute 1'ére v1ctor1enne

[

et souléve 1 hostilite des architectes faceaé.

l industrialisation., Ce mouvement sur l'authent1c1te en

architecture est 1n1t1e par Pugin (1812 1832) qui écrit dans\

. son volume The True Principles of POinted Architecture’

(184l): | ° S Lo

"Phe two‘great rules for design are these: 1lst,
that "there" should be no features.about a building
which are not necessary for cbnvenience,
construction or propriety; 2nd, that all. ornament
gshould consist of the essential construction of
. the building '24

\ . . S

" Ces régles relévent de _son observation de l‘architectuteA

gothique qui presente dans toutes ses parties yne fonction.

Il faut souligner que la production courante de l'epoque:

S e

8' applique Ajsimuier avec la nechine..l\apparence d{un,r1che~--7
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travail a_la main, produisant une architecture trompeuse, et

2

de ce fait indigne de l'architectute 'chrétienne'.

-

est beaucoup plus radlcal quant a son évaluation des

matériaux industriels. Dans Seven Lamps of Architecture, il

’

entreprend une critique détaillée!des faux objets de la

production contemporaine gqu'il résume en' ces mots: "There

>

are two reasons, both weighty against this practice: one,
that all cast and machine work is bad, as work; the other,

that it is‘dishonest;“Zs Pour ‘lui, la production

-+

lndustrlelle fausse complétement "le sens: du travail et de

a

l'attractlon accordee a sa fabrlcatlon, et 1ntrodu1t donc un -

. mensonge ‘et une tnomperle."zs Ces arguments, a la fois y

d'ordre esthetique et soc1al, ont des consequences profondes

_sur la reactlon des archltectes vis-a-v1s des manufacturiers

(Y

d'éléments architecturau; qui fournissent aux entrepreneun%

v

~-des pieces prefabrlquees, disponsibles en quantlte infinie,
. a relatlvement peu de frals. Certains, tels Philip Webb,
Norman Shaw, W,R.‘_Lethaby; conscients que cette production

P

mécanique &limine le travail humain tout en rendant l1'homme

esclave de'la~machi%e, se. joignent au groupe 'de William

- Morris., La notion 'd' authenticité' ‘devient un des principes

] - L)
" importants du Arts and Crafts Movement. -

B o
[0 § i

~

.-
N N “:1,"1 , R
Paralldlement au groupe du'Arts.and Crafts. Movement des
années 1890, quelques archltectes commencent a entrevoir les

nombreuses possibilites du fer. en matiére d‘esthetique.'

.

Surtout, 145 ptennent conscience du fait qu'on ne. peu%iplus -

AN

o
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-orétér aui"ﬁouveahx matériaux des formes traditionnelles; A
une reunlon de la RIBA en 1881, l'archltecte Hugh Stannus

exprime cec1.

I3}

'Iron has received the worst treatment from its
friends: honest criticism even if strongly
expressed is not so harmful as idle ignorance. .

- Like the baby of a family, iron has hitherto been.
nearly universally clothed in garments of her
older sisters, These,do not fit the youngster;
and like other childrén, she will grow out'of them
and have her own clothes eventually."27

W

- -
S

. Ces architectes en faveur d'une utlllsation honnéte du

fer font partie d'une mlnorlte et leurs 1deeswn en-’ SOnt
qu'au stade théorique. L'observation des ‘batiments
brltannloues de la fin du 19e révéle . egalement que ‘les 2,..'3
archltectes ont opte pour une architecture rlchement.
ornementee et construite en pierre. Le Tower Bridge de

)

Londres, construit en 1886 1894 par Sir John WOlfe Barry et
'Sir Horace Jones,‘montre clax;ement que le goﬁt v1ctor1en de
l'époque s‘éloigne de plus en plus.des: constructlons
"legéres' associees au fer. co - ' L | :'_" 5 -
3 5. Situation nord-américaine v " ‘ "‘ W .' ‘

"Il 'a &té question jusqu'a. maxntenant‘g; cerne: la ’ ©

reaction des architectes britanniques face aux nouveaux i

‘ procédes de construction élaborés suite a. 1a revolution

-

~

~1ndustrielle. Pour des’ raisons d'ordre professionel,.

Cnes XA

esthetique et socxal, l'attitude a‘éte géneralement

.
|
3
]
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]
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"néggtive., Par consequent, on retrouve peu de batiments aux -

,fagédes enifonte én Grande—BretagneJ Qe plus une

T >
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;éélementation séveére empdche l'érection de ces devantures.

Toutefois, en,hmef&que, la réaction des architectes
face a la fonte dlffére. Il ne faut pas oublier non plus.
que.la ‘profession architecturale n'est pas aussx organisee
en Amerlque qu en Grande~Bretagne. En fa1g, 1l’est

' possible, au 19e sigcle, pour qulconque le désire de se

-nommer architecte et de s'engager dans des ‘activités-

et Badgex, les plus grands producteurs de batlments en

fonte, n'ont aucune formatlon architecturale. Pour acquerlr

i

les rudlments de la profe581on, il sufflt generalement dé

,travalller dans le bureau de ceux ayant déja une’ prathueze

architectes du Québeé en 1891, est concerné par la'fdhmatiqn
archltectu:ale .au Canada:

"It s ‘true that young men may enter the. office of
S an architect” and spend a few years there, and pick
o “.- up a knowledge of drawing and of architecture as
v far as the means of his command will enable him to
- " do 80, but as to any. systematic.teaching, it has

. been completely ignored "29 . C

Cette méthode de formation ressemble en- quelque SOrte au

B

systéme d'app:entissage, courant en Grande-Bretagne &

leu;s colléguesttitanniques n' ont aucuhe associatlon
. professione;le'qulven Angleterre sert de,veh;cule,a
 1léchange et 2'la diffusion des id&es architecturales, et

des ‘standards techniques et Srﬁistiqpes.u Au Canada la-

e e b

pro%éssioneb&és. Il est 3 remarquer d'ailleurs que Bogardus

A.C. Hutchison, lors d'une assemblee de 1' Association deg“'

1! époque, ‘mais les architectes canadiens, contrairement ‘a

.~ r S b *
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' riches commergants.

N s
'

premiére organisation'professioqelle n'est formée qu'en
18§§i‘en Ontario, alors qu'un programme d'édqqagion'
" architecturale né sg;a,établi gu'en'1897; g‘i{univefsité d;'
Torogéo. Il faut aussi :apéeler qu'en Amériéue la
ﬁain—dﬂoéuvrq est rare et chare par Eapport a la
disponibilité des maéériaux. Aussi, il n'est pas &tonnant
de constatér que les maté;iaux indhs;riels de construction,
tels la fqnte, le fer ondulé, le fer forgé, gagnenf
tapidemeﬁt des adeptéé autant ghez les agghité:tes que épéz'.
iqs entrepfenéurs. La fonte, par exemple, a %‘avantage?
d'étre.économique, théoriquement ininflammable et’durablém
tout en offrant la capacité d'imiter l'architecture
traditiénnélle, 34 un colit peu élevé. 'La question
d'imitagion, si‘débattue en Grande-Bretagne, ne semble pas‘
dtre qn'handicap podr,lés‘architecpes américains et

éanadiens;"Dépourvus d'un lourd bagage culturel et

.esthétique, ces derniers pr@tent aux nouveaux matériaux des

formes &clectiques satisfaisant les golits eéxtravagants des

t «

féce aux nouveaux matér
avant'laso, correspond a lé rédaction des architectes

nord-américains pendant la seconde moitié 'du 19e sicle,

architecturale américaine

Mais peu 2 peu,‘l‘élé

-manisfestera son hogYl
".commerciale en. fonte.

¢

ux et procédés de“construction
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4 ASPECT TECHNOLOGIQUE o

4.1 Introduction

-

. Avant de passer & 1'étude de 1'aspect stylistique des

fagades en fonte, il serait bon. de connaitre les propriétés

physiques du matériau. Car c'est grice & celles-ci que, les’

1

architectes du 19e si@cle ont pu créer des formes et des

ro ortiéns nouvelles, difféfentes de celles assoaiées aux-
p

autres materlaux tradltlonnels (plerre, marbre, bois). De

plus, ce chapltre veut offrir un document technlque sur. la

fabrlcatlonndes fagades en fonte, depuis 1l'é&laboration du ' .

Al

materlau dans une fonderle Jusqu'é l“éssemblage des pléces

pour constltuer la devantu;e.‘ Il faudralt.prec15er qgue

lorsqu' on.parle de fonte, on eqtend ba; ce mot, fonte de
¢ fer.
i A

4. 2 Proprlétés de la fonte.

{
B

La fonte est un fer metalllque carbure et - sa teneur en

3 carbone osc1lle entre 2, 4 et 4%1' La fonte n' a qu'une

- 9

faible ténacité et aucune'malléabilitéh ‘on ne peut ni la

]

forger, ni la souder, ét 1l'on ne peut @odiﬁién.la forme
d'une piéce en . fonte sans la briser. Il’féuﬁ donc faire

fondre le metal, dans des apparells metalllques tels le

haut—fourneau, pour-la premiére fusion, et le cubilot, pour

la seconde fusxon, avant-d'y préter une. forme dans un

L)

[ ' i

moule2

7

e
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‘Il exlste dlverses espéces de fontes, classees d'aprés‘

_l‘aspect de la'cassure. fontes. grlses, fontes blanches et_-

fontes truitées. Ce qui différencie 1es fontes~grxses des

.fontes blanches, c est la manlére dont le carbone qu elles ' ' .

carbone_ est llbre, a l'etat de’ graphite. . La cassure montre

‘gros. .Ceci expllque pourqu01 les fontes grlses résistent

’ . ’

contlennent estjassoc1e ‘au . fer.. Dans les fontes grlses,.le

des palllettes n01res de’ graphlte, 1ntercalees entre les"‘
crlstaux de ferrite (fer exempt de carbone) et qui d1m1nuentl
la ténacitéd du métal. élus ane fonte- est riche en graphlte,z
plus la cassure est de nuance foncée. et: plus ;e graln est
ma}‘é $a traction. En revanche, elles offrent une bonne

résistance a8 la ‘compression. Leur te51stance é la

compression est six fois plus g:ande que leur résistance a
%,

"la traction. Les fontes blanches sont au contraire de

N

D
i

‘texture f1breuse, d'oﬁ leur resistance a la tractlon. Aussi

elles ne se prétent pas -au moulage et on les utlllse surtout

. -
-

comme fontes d'afflnage, pour la fabrlcatlen du fer forge et
de 1'acief. Les fontes truitees sont inggiged}alres entre
les fpdteogtises et les foﬁtes blanches. Seules sont
utilisées cemme‘fontes_dé mbdlages; les’fontes.grises et les
tontes'tkuitees gtises. .Leur point‘deﬁﬁusion varie de 10000
et 1200°(C). Elles ont danc la.propriété‘dfentmer . ~
facilement en fusion, de se malntenlr fluldes ‘assez . ‘;:9‘

1ongtemps et §'épouser treés exactement la forme des moules. S

Pour les éléments architecturaqx,\on utlllse exclusivement .

¢ . @ \ : \
— - .

'la fonte .grise. Dans les spécifications*d'un marché ‘de L

‘ kY
'.“}f .
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.

)
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4.3 Elaboration de la fonte' . :

- . 7

.constructlon concernant un commerce,.on précisé sur la

quallte de la fonte- "The columns [...] together with thelr;

cap plates and box1ngs over glrder w1ll be cast of the best

9

soft gray lron«pexfectly sound and true” [.;.] 3

¢

:.Outre le carbone, la fonte Eontie‘t d'autres &léments

étrangers plus ou moins nuisibles, tels le~sdqfra,

¢

silice, le magnésium et le phosphore. Ce dernier a la-

- propriété .de rendre-le fer en fusion particulidrement

fluide, causant ainsi la fragilité de la fonte. Toutefois

la, fluidité du métal n'est pas nécessairement indésirable,

surtout pour les fontes de moulage, car. elle permet & la

pléce coulee de se conformér aux moindres detalls du moule,

Au551 il arrive“parf01s unon y ajoute du phosphore, en

4
quantité minlmew Jusquka 0,15s%.

La fonte; tout comme le fer et l'acier, sontf
inaltérables & l'air sec; mais, 3 l1'air humide, ils forment

de la rouille, dont la composition est la mdme que celle du

minerai (connu sous le nom de limonite)..'Aussi il'est*

2 =

’préférable d'appllquer une couche de peinture pour protéger

le métal contre l'humidlte.

“

«

La fonte ne--se zetrouve pas a l'etét naturel. C'est un

metal fabrlque ‘A partir du minerai de fer qui est

généralement de 1' oxyde ‘de -fer. La qualité du minerai est

2]

40 -
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R

. la réduction 6u Ia désoxydation. L'agent réducggup-

P L .
R - .
... .
. .
,&‘\‘\ N N [N S
" v
4 -

o .. - '
evalue selon le- pourcentage de fEr qu 11 contlent Poup~

" pouvoir utlllser le fer en structure ou dans la machlnerle,'-

on doit le séparer. de son oxyde. Cette dpérééion‘

est le carbone, ou plutdt 1'oxyde de carbone'qni‘résulté de

.la combustion du charboﬁ; L' operatlon se- falt a haute"

4

température 1200°C), et prodult le metal 3 l'état llqulde,

le charbon jouant 3 1la fozs le rale de combustlble et le_f(

0

rale de reducteur. Le produit de 1'operatlon est, non pasf‘

du fer, mais de la fonte, parce qu' une certalne quantlte de
- 3 n N - v (
carbone (ainsi que d'autres éléments etrangers)xs 1ncorpore

, .
au fFer. Pour séparer de la fonte les matléres terreuses,'

‘s

pfovenant de la gangue du mlneral et‘%es cendres du

,dombustible, il .est nécessaire d'ajouteruaUSSL une base E

‘, PR 4

etrangére, "un fondhnt (generalement de la castlne), varlable

° L4

avec la nature de la gangue. Le fonéant forme, avec - les P

o ~ r

1mpuretes du minerai, dgs dechets, appeles laltLers, qu on'f

peut | ellmlner fac1lement parce qh'lls flottent sur le métal -..

“en fusion. La reductlon du minerai de fer s effectue dans"

e

un appareil metallurgique, appele h3ut-foutneau, muni de.-

tous les accessoiresfnécessgires: soufflerie, apparéils podr,
le chauffage du vent, monte-clrarge, etc.x(fig. 4. i).x Ainsij
le minerai, le combustiblez(lé coke*) et le fondant sont

introduits par couches alternees dans 1e‘haut&fourneau par‘

3

v . . 4 . . . - . -
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ok .coke: (mot angl.) Combusﬁible obtenu par la dlstkllation'
de la houllle._ ,
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i 1 OUVerture superleure. le g eulard, et descendent lentement
%» . oo du gueuland é l'ouvrage (figl 4 1 O).J Le 'vent' chaud est
P . 0 !
; ‘ enVOye parﬁune soufflerle et pené re dans l apparell par un
i - ¢ . - L . . B
g o 4. . « ' _\“‘ _{‘ . .
A -~ = 1
; ' - M ) "§ 1 !
%‘ g . - ‘- ‘ ~ )
- ‘ : » - :
§ i N €r: creuset o )
E' S . \LE ttoq'd'évécuation des
; ) , ) + laitiers’ . -
boo ' ; ~ SRR :
T F: trou de coulée
’ . .T: tuy2re 3 vent
) I T
Py S f"h".. O:-ouvgagg '
" j'.ﬁﬁﬂ?'- E: étalages , -
. \ o nnh_ ’ V: veri'i:re i
oL T fusie . :
T .., C: cuve ’ t
“ s ’ . ., ,';' N
‘ ¢ . G: gueulard
~ s ¢ 4
) ' - R R A . .
. Pig. 4.1z Coupe longitudinale @' un haut-fourqeau.‘
- o S (env. 25 m d hauteur) . .
o S el . ;
. certa;n nombre de tuyéres (fig, 4 l T)., Il est. destlne a

EEAN "°produire 1la, combustlon du coke, celle—c1 fournlssant, d'une

d!autre

r

L ;‘part"‘le*tempétature necessaire a l'operation et,
part, l"oxyde de carbone qui participe A la reduction du’
L 'mineral. La fonte et les laitiers tombent liquides dans le

creuset (fig. 4 1 Co, les laitiers’ surnageant la fonte.' Oon

o, les coule donc‘separément.@ Au moment de la coulée, on cesse
E ( N aind - WOME . . ;.
. . " . A o .o

_de donner lé-vent et on débouche le trgu de ceulée
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T (fig. h.l,E). La coulée seﬁfait'différiimgnﬁ, suivant 1a

<o - . nature de la fonte,’ Les, laitiers sont’ co lés'fréquemment,

presque au fur et 3 mesure qu' 1ls se produlsent, par 1e trou

h v
- ;}\ d'evacuat10n~des laitiers (fig. 4.1,L).

A}

" R La fonte obtenue au haut-fourneau contient, non ‘
. . v : VR £
o . seulement -du carbonfh mais aussi de la silice et ’d'autres
. ¢ :
elements étrangers, plus ou moins nulSlbies.‘ C est une des

~

~ . h» N

v

! rﬁlsons pour leSquelles on ne l'emplozp pas en premlére‘

fu51on, quanﬁ il s aglt de fabrlquer es pigces devant:

/ presenter une résistance déterminée ou une ornemediatiod R
/ soignée. Cette fonte ae pnemiés@ ﬁusion’se nommeﬁeussi .

- / fonte en gueuses. Pous-opérerlla fusion des‘gueuses dans

les fondegies'de seconde fusion, on se segt du cubilot . . /f

{Eig. 4. 2)) qui ressemble 2 uh petit haut-fourneau. La

[}
fonte, dans le cubllot presewfe toutefoxs quelques

diffé’rences7 Dans le cubilot, 1la fonte est en conpac; S

-

L . intime avec le combustible, qui est le coke; mais, ¥

[
¢ L)

1'inverse .de ce gui Se passe dans le haut-fourneau, le coke

\ P 1 :
. . he joue\pas,en méme temps le rdle’ de réducteur. Outre les
gueuses—proveneﬁt de la couléefdu haut-fourneau, les -~

v+ * : fonderies dé seconde fusion utiliserit, en plus ou moins

-

grande proportion, pour leurs‘mélanges, des fontes ‘provenant
. ‘o ' de la démolition d'objetsedivegg et qui pteﬁneht le nqmgde&

- . .
bocages., Ainsi-le chargement se fait par couches’
4 l . . . ' . ‘ ‘ . - ’
alternatives de coke et de fonte. splide. On ajoute aussi un’
peu de f?ndant; le cubilot, en ‘effet, n'op2re pas -seulement

R ’ N ~

L.
3 ' :
N - - ' . . . ]
. ; .
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la fu51on de la fonte,.ll s’ ykfalt aussi une, ce:talne . S

epuratlon. Le fondant, generalem nt de la castxne et de la

/ ' i
plerr@'é chaux, agit - de deux . f\?gfons. il. sert a fluldlf;er‘ e
‘les 1mpuretes de la fonte et les cendres provenant du coke .

et, d4'autre part, 1l's.oppose, au m01nsuen partle, 3 la'

combinaison avec la fonte du soufre que contlent tou;outs le

%7

icoke. Il ne faut gu' une petite quantité de fondant, ‘et non
. . 3 une proportlon‘conglderable comme dans le‘haut-fourneaul ‘#a. )
L - chgleur"déneloppée ﬁar.la combustion du.ane_Qétenmine la f,
fusion de la fonte, qui tombe goutte. a goutte dané le
_ ‘creuset. Lorsque ce dernler contlent une quantlte‘
,/,* B - sﬁffisanne de gonte, on deboUche Ie: trou de coulee et 1l'on
Eenheiile la'fonqé dans des poches, qu'on tranSporte a ,,‘.” ‘
proximité des moules Qt'a 1'aide desquelles bn rempli;“.' . m@f
ceux-ci. On rebouche le trou dé couléé nvéc un\tampdn' e
d‘arglle, on recuellle la nouvellé fonte produlte, qn'én ,:‘i "-E‘

o

utllise de la mame manlére, et' axnsi de sulte.. L e

. :

4.4 Houlage en‘sable o ‘ Co ;.\ ’ - . o &' e ]
4.4.1 Sahles et noirs de fonderie e e ST -.? )
- e : "To mould a quantity of melted iron into any-

- desired form, two things are therefore necessary:
first, a model or pattern of the required form;
secondly a substance of sufficient susceptibility
and adhesiveness, to receive accurately, ‘and to
r retain impressions of that: ‘pattern made upon it; " .
’ against the violence of -the liquid iron, when.trun . . .. = .
‘into the mould whlch is theréb formed."4 ‘ ' : ' )
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codiée‘dépend en grande partie éuf la nature des sables de

voe

‘.enﬁin,.a obtenir“qne‘pieqe-a,peaU'lisse.

Comme.ltinaique’ceﬁ_extrait, la:quelité de 1la piéce.

moulage. Trois propr' tés sont donc necessalres-

prem1érement, les sabl::}doxvent av01r une - comp031tlon ‘qui’
J

leu;.permette de ne pa fondre et de resxster -aux eros¢ons'

du métal.en fusidn; deuxlémement,.lls doxvent %tre

sufflsamment plasthues pour pouv01r se. mouler et avoxr

v

assez de compac1te pour resgster a la pre531on de la fonte

liqulde,.et tt0191émement ils doivent étre poreux, pour

permettre l'echappement des gaz. AlnSl, 1es sables de

moulage resultent ordlnairement de melanges, constltues .par

de ld silice (de 75 a 90%) et de 1'argile (de 10 a 25%).

3

~

<

emp101e auss1, comme 1solants, des prodults a4 base. de'

charbon, connus s7u9\le nom de noirs de fonderle. . Le n01r
est quelquef01s 1ﬂggigpre au sable mais on en recouvre au831
la sutface du moule. »Cecx~sert-é proteger les par01s des
moules et des Hoyaux contre la v1tr1f1qat10n due a la haute

temperature -de la fonte en- fu51on, a fac111ter 1e neﬁtoyage

des objets coulés, aprés qu' ils SOnt sortis du moule, et

I 4. 2 Sortes de -oules en/iible' s o ¢
Les moules géneralement utilisés pour fabriquer les
diverses pléces des fagades .en fonte se divisent en deux

wthodes de fabric§tion- le moules en sable vert et les

’

‘moules en sable etuve.\ Les pbemiers sont princip7;ement

'qtilises pour toutes piéces presentant une face plane,‘

A
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pelleS'solivee,feqtablements,’penpeaux;\ Le sable'veretestﬂ
:le sable‘téllqﬁﬂil‘sort de ia gar;iére,rc'esﬁ-aedire.pldé ou
. moins. humide; éuési.éhehﬁ~oﬂ~cople'la fohte'dens-unumeuLe'en 3
' cet état, il faut avoie.eu soin d!y.enfonée£?3ES\tiges qui b ""\
L forment de petlts eveets pour fa0111ter le degagement de 'la
‘ vapeur 'd' eau. "Lorsqu' 11 s aglt de produire une pléce

- creuse, c0mme une colonne, la.fonte @%t coulee dans un moule

en-éable étuve, Ce moule est construit en.sable veré -y
' _(mélaﬂge de'Sable-qui a déja servi eu-saple.vieux) mais qui
-_a‘éfé tuve ou seche. ‘Le.sécﬁaéé se fait evec an feu‘de

P4

b01s ou de charbon de boxs et ne .s' appllque qu'd L'exterleur

s
- ‘i I

‘.

du moule. Le sable, lorsqu'll est sec, laisSe passer l'air

1

et les gaz plus fac1lement que le sable humide.

t N . . ~

. .
3

4.4.3 Lesvlodéles' ) , . R

aﬂ

. Pour .obtenir par moulage plusiahrs pléces 1dentxques,. -

‘il faut au prealable etablxr un modéle, puis, aveq ce.'

¢ s

modéle, confectxonner des ‘moules: dans lesquels on verse le-

S

-

<metal en fus*on. Le modéle est constrult en b01s sec,

capable de prendre un’ cértain poli, generalement, du pin
“mais‘garfoiS‘du ch&ne. On peint quelquefois le modéle pour
'eemgéchér ;!hdmidité‘db pénetrer dans . le boiq. On fabrique

‘. ausgi .des modéles en platre. . . o

- ) 4
PR
r [

ol

"\f’Kgizg ia'coulée,,lqjgdntehgeiréfrdidit graduellemen£ en

‘se gont ecténty de éorteVQue; finalemeht, la‘piécé‘

v,
g
.
i
=
4

i

N solidifiée a des dimensions un peu plus petites que celles'

4, C ' T ‘ N e
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‘du moule: .on dit qﬁe'lé’fohtg a pris_dﬁ retrait. Tl est’

&oné nébessaire de faire le mddéle, non pas aux dlmen31onsl'

!

'exactes de la pléce é obtenlr, mais a des dlmen51ons plus-

/e

grandes,'501t 1 ém par métre dans chaquq dlrectlon powr unef

piéce de dlmensions moyennes.- Pour ev1t¢r au modeleur

] v

’f\ t N . N B M
d'a?oir a faire des calculs,'on 1e munit‘d'une mesure 2

‘ q A}

retralt, régle graduee dans le rapport convenable. Comme le
retrait. varrétselon que’ la préce ‘est mince ou épaisse,

dlverses mesures a retralt sont dlsponlbles. '

«
.t .

, . -
‘ \

Afin que le modéle se retlre fac1lement du moule sans

v

le degradar, on donne unhleger dvasement dans la partle

N '

superieure du ‘moule: on dit qu ‘on lui donne de la depouille.
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‘retlrera ensulte, sqccessxvement,

-au moyen d‘instruments speciaux’

‘ parois des chassis., Un chassis est un

(fig. 4.3). -Ainsi, le sabie nﬂadhére pas aux cbtés du. -

- modele . lors au démoulcgé et .le mocle.demeure intact.\;t

Il arrlve que certa1ns objets presentent des formes

‘

plus ou m01ns cpmplxquees qui rendent le demoulage

N

‘1mp0531b1e sans détruire le moule{ on deflnlt ces objets

comme~ayant_dé la cOntré-dépouille (f;g. 4, 4 a, b) \On

‘ etabllt alors le modéle en plus1eurs partles. une ‘pidce

centrale qu1 501t de depoullle et qu on enlévera la premlére

(flg. 1.4, c), puis une sérle de pxéces ;apportees qu'ﬁh

o'

[

‘4.4.4 COnfectlon des -oules . C )'

»

La confection d'un moule cons;ste A pratiquer ‘dans le

',sable un vide de forme et de d;menslons, correspondant aux:

nceﬁtours de l'ob]et qu'on veut éxecuter. Pour cela, on

A

'saup0udre le modéle ‘de sable sec et on' 1¢€. recouvre de sablel

1

legérement humlde, qu on taSSe fortement Le sable epouse

.les formes du modéle et en conserve l'emprelnte aprés ‘le

‘retrait de celui-ci,." f T . . .,}' o

'
s . . . . o .ot ' N ‘.
' !

Le ﬁoulaée se fait»généraIEmént dans dne masse de sable

A

renfermee dans un ou plusieurs chassis-.on tasse du’sable,:f

’

dre en fonte'ou en

bois, sans fond.q Il est entretoiséq c'est-a dire muni de .

itraverses dentelées sur une partie de sa hautéur (fig. 4. 5)

H
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.., ’ Yo - +r 4 0"
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entre le MOdéle et les
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_pour. que le sable battu puisse s'y accrocher. Les chidssis

sont munis de.poignées (Eig. 4.5,P) pérmeétant'de les
manler, et d'orellles pour les assembler eritre eux, 3 l'aide.

de clavettes du de boulons (flg. 4 5,0). Quand-le moule

o compOrte 1usaeurs chassis, il faut ouv01r les su erposer
_ P i p perp

sans la moxndre excentratlon.

¥

-

Podr'exécutek'les piéces qui formeht une fagade en

.fonte, 1e moule se . compose simplement de deux partles et

.comporte donc ‘deux. chéssxs. Quand l'objet présente une

!

surface plane, .comme un panneau, le moule est en entier dans

T

s

le chass1s inferieur, le chassis. superleur servant de -

chapeau. S'il s'agit d'une pléce creuse, comme une colonne, ’

“le moule est ‘alors repartl entre les deux chassis et

compléte par un noyau. . _

Supposons qu 11 s'gﬁlsse de mouler une pléce telle que

”*;.présentee a la figure 4.6, la méthode de moulage se £a1t

lcomme sult. on place le’ quéle sur ‘ane planche a mouler, le

|

cbte envers vers le  haut, et on met un premier chassis sur ’

la planche,'en ayant soin de le clavetter a Celle ci

L espace compris entre le mddéle et le chassis est rempli de

‘" sable qu on tasse avec un fouloir (fig. 4.7). Puis on

retourne 1e chassis sens dessus dessous (figu 4. 8),

en;éve la planche a mouler, laissant le modéle a découvert,

et on saupoudre de sable sec la’ face du moule (pour empécher ‘

. lﬁadhexence avec .le sable du chissis euivant). +On 1nstalle

0 I

g

Y

.
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ensuite le second chas:ns, qu on aSSemble solldement avec le

'premler- on le rempllt de sable .qu’ on ‘tasse de méme, mais

-t:.ges, laissan_t des canaux. Certains d'entre eux servent
e

. . 4, . <+
“d'évents pour l'évacuation des. gaz, alors que d'autres

cette fois, on ménage des t'iges ‘de bois qui traversent le

chéss:.s du haut . Apx:ésfl"achqévement du moule, on retire ces:

3

<

servent de trous de coulée et de masselottes. Une .

masselotte. 'sur'.monte le jet de coulée et contient hne‘

I3

,certame quantlte de fonte, dans laguelle -les crasses et les ‘

soufflures v1ennent se rassembler au lleu de rester dans la
- ’
piece. Quand le: métal, est versé dans les trous de coulee,,

le moule formé par, le modéle, est rempli ainsi ghe les"
canaux, de sorte que la pi&ce coulée, une fois solidifiée, a
1'aspect tel que démontré & la figure 4.9. L
"v I - ' .\ ‘ | : N . a.
» 4 Lo '
Lorsque la pi&ce 3 fabriquer &résente un évidement .
comme le pila"s‘tre présenté dans ‘la:figure 4.10, la #.‘
S , . | Rs
confection du moule varie sensiblement. Une moitié du

mod‘éle est placée sur la planche a mouler, et le ptenuer-

. chassis est depose sur cette dernidre. Le sable est tasse

tout autour du mod@le puis on retourne.le chéss:.s sens
dessus dessous. La planche est ret:.ree et l'autre moitle du’ '-‘.
modéle est mis en place. - Le chassis de dessus est -assemﬁle
au chissis de .dessous et est rempli de sable comme dans.
1'exemple precedent "On aepare ensulte les deux chassis et

on enldve le modele, qui la1sse son empreinte (flg. 4 11) .

‘gomme il _g'agit d'une pidce creuse, un noyau -est necessaire

| — - T - - . - .o i VTRV
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pour tenir, pendant -la coulde, la place des vides 3 ménager. '

PO

- Le noyau est soutenu, 3 chaque extrémité par les échancrg;es:
-fagonnées dans le moule ‘3 cettexfin. Quand le HS;EEfEEE‘Eﬁ““'_ g
piace, suspendu aux extrémités e,e, appelées porte-noxae
(fig. 4.11),. 1le vide‘frrepréeeqie lYépaisgedr du métal
éeﬂaura le pilastre une fois coulé. Eefip, on méﬂage des -

_canaux et le moule est prét pour, la coule. ‘

) i
N f P . [}
[

«
Ed ! @
f
¥

- “La figure 4.12 represente un exemple oh pne autre e

’ B methode doit étre employée. La feullle recourbee forme un‘
| ) ‘ ev;dement profond, d'o& &'lmpossxblllte de retirer le’ modéle.
Qp_moule sans detru;re ce dernler., .Pour obtenir _ un. tel
"moule, oe suit la démarche kuieahte:'on couche le modéle,‘~
© fait d'arglle, sur le dos €t on rempllt 1a cav1te de platre

efln de former une pidce carrée projetee en avant, tel qu'il

o . est démontré A figure 4.12,c. Puis, on tourne le moddle et :@ o

Py
RSN

- ’ 'on.cbqle.du'platre sur l'envers de ce dernier. On obtient
- ainsi le 'lit’ du moddle. On getire ensuite la pidce carrée '
s . -de sa eavité. Pour y parvenar, on doit casser ou couper la

v o - . » \ N

RN N Tt

. feuille au point y. On fait ensuite un moule en platre de

11;:piéce carrée (comme lﬂillqstre fig.\4.12,c); une fois que

- ~ N

‘¢ela est achevé, on remet la -pléce’sur le ‘mod2le en argile

AN

RO

et on fixe la feuille détachée. On procdde enfip 3 la .

Lt

’éonféctidn du moule avec le modéle ainsi préparéi .On. dépose

Len, e,

B T

-~ le modéle,_face vers le~haut, sur une planche 3 mouler, on ‘ o

_met le @hassis et on tasSe le sable. On retourne-le chassis A

T,z

sens dessus dessous, on retlre la planche et on execute un . R

- - o - -
. . 3 ‘e

wint 307
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moule du cBté envers du moddle. - Puis; on sépare les deux ‘ -

chissis, et on enldve, sans difficulté, le -modéle. Ainsi,

o ~

une empreinte de la pidce carréeca été réalisée dans le
sable. On peut maintenant mettre dans cette empreinte le

modéle en plitre de la pi&ce carrée (fié;‘ﬁ.lZ,f);«iAprés

avoir ménagé les canaux et masselottes nécgssaires, le moule .

s

" .est prét pour la coulée. Si toutefois, 1'ornement devait

[ .

résenter d'autres évidements profqnds, 3 sa partie
P ..

inferieure par exemple, on exécuterait une seconde pidce’

N -
0 N £

carrée, fabriquée de la m@me manilre que la précédente.
™ ' . . .‘ ua

. N . . ‘ . .
¥ . . . ° ' LU
. N f

— \
: . : 1 . f -
.Hi—-—-——d——:'l";.l' R ¢ B
' . - '.5‘-‘ r
'Fig. 4.4: Objet éyant de la contre-dépouille.
' " - 8
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. Fig. 4.8: Méthode de moulage- chassis sens- dessus dessous. . L
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- Fig. 4.13: Méthode de moulage: noyiu.

4.4.5 Les noyaux n . {

On fait les noyauxgen sable que l'on plaque sur une

ossa;pre en fer. On se sert de sable gras, auquel on ajoute
'"des matidres qui lé renden£ poiéux. .Le noyau esg fabriqué
* dans Qne boite 3 noyau, établie'par le modeleuw et qui est
en"fait un‘moule spécial ?:n bois, en plitre ou en métal)

ayant la forme du noYéu.i,Dahs certains cas, le modele est

: -
utilisé pour exécuter la bolte 3 noyau. La figure 4.13a

présente une moitié du moddle, posée sur la. planche 2

9

mouler, avec les porte-noyaux e,e 2 chaque extrémité. ‘Ce

modale peut &tre recouvert de plitre ou de sable de mbulage
Foo .
au et une planche

régulier. Puis, on fabrigue un roule
. L. 5

+
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4.5 La coulée . %

(£ig. 4.13b) munie de bordures suréiévées, correspondant’. &

1'épaisseur désirée de la pidce coulée. On prépare une

" abaisse d'argile molle qu'on étend 2 1'intérieur du moule en

sable ou en pldtre (fig. 4.13c). L'argile épouse exactement

la forme du moule, excluant toutefois les détails précis de

Py

t ~

l'ornementation, qui sont d'ailleurs inutiles au noyau. Cgmg

nouveau moule correspond aux dimensions requises du noyau.
. g’ :

s
/

e

Les moules ayant &té préparés, il ne reste plusiqu'é’

- ‘ H
‘?fiire la coulée. La fonte, contenue dans une poche que.l'on

a remplie 3 un cubilot, est versée par les trous de coulée.

On remplit les masselottes; on allume les é&vents (péur
brler lgs gaz qui s'en dégagent). Il est préférable de ne.

pas avoir une pi3ce présentant une &paisseur considérable

adjacente 2 une pidce 4&'épaisseur moindre. Comme la parﬁie
m}nﬁe tend 3 se solidifigr rapidement, le résuktat kiéquel
d'&tre désastreux, dl & la retassure inégale du métal. ;En
ef;et, la partie plus légére est susceptibleiée craquer et
de se détacher de la partie épaisse. Si ce geﬁre de pidce

ne peuf dtre évité, on conseille alors de joindre les deux

parties par un dégradé d'épaisseur.

4.6 Le nettoyage des piéces coulées '
+  Quand la fonte d'un objet couldé est solidifiée, on’
déﬁai% le moule’sans atténdre que la pidce soit refroidie.

Il suffit de Séparerules_chaséia et de dégager la pidce des

. - 59 -
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débris du moule. A 1l'aide de grattoirs et'qé’ brosses
métalliqges, on débarrasse la pigce du sable aggluting & sa
surz?ace. “Puils, on fait sauter au ‘burin‘l'es jets de cop'lée,-
masselottes, évents, etc., et on enlév;e( les ‘bavﬁres a la
lime, 3 la meule ou au burin. Pour les MSses‘piéces, on
emploie le nettoyage au jet de sable, qui c,onsiste a
envoyéf, au moyen d'air Eomprimé,,’ sur, la piece rendue fixe,
de nombreux jets de sable fin. Ce sablagé prépare les
pidces & recevoir la peinture, qui"y adhére trés bien. «
.. o

4.7 Les peintures . ’ . A

ll?‘é fonte ‘posséde une faible.sd‘se importante: la
,cdrroéion. A 1'état naturel, on retrouve l_' oxyde de fer qui
représen;:e la forme la plus stable du ®er. Aussi, lorsque
le fer purifié est'exposé A lfatmosphére, il retourne
‘rapideme'nt a sén état 6rii‘gina1;'. 'Bréf, la compos',ition.de lal
rouille est la méme que celle du minerai. Depuis l'ég;oque
romaine, on sait que 1'application d'une laque- 3 base de
plomb protadge le métal coﬁtre’ la corrosion5; mais, au 19e
sitcle, suivant les nombreux -vdévelc;ppementsv technolqgiques,‘

on élaboqe des méthodes anti-corrosives plus efficaces.’

Quoique plusieurs techniques aient &t& utilis@es pour
piot:éger les éléments"architectur‘aux‘ en fonte6, il n'en
reste pas moins que pour les fondeurs ét les entrepreneurs,
la peinture présente des advantages simples, éfficaces et
économiques. I1 faut toutefoils souligner qp'rau 12e sidcle,

1
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on ne comprend pas encore parfaztement le phénoméne de la
corr0510n, ni la chlm#e des pelnpures, ni les effets de
celles-ci sur le fer. La peinture'd base dé plomb rouge
Seﬁble avoir &té 1la plue utilisée 2 @ontréal, sur?les
‘déments des fagades eﬁ“fo;teb "All cast iron work is to .
have a coat of red lead paint eefore leaviﬂg‘the foundry."7
Ce document” indigue aussi la responsabilité dﬁ propriéteire
de la fonderlé‘d'appl1quer une couche de laque sur les
‘,pléces. Un autre marché rapporte ce detail' "It is all to
be secured from rust by 1 coat of pa{nt before leaving the
“foundry.ﬁs. On utilise auesi comme preservatif l'huile‘de
" lin qu'on étend en premiére couche avent l'application de la

peinture: "The thin liquid enters into all pores, removes

all the moisture and adheres so firmly to the iron that

BN

frost, rain or air cannot effect separation."9 Dans . les.
. o . v

-spécifications concernant un commerce -sur la rue Notre-Dame,

N R

.on prescrit: "All the coatings are [...] to be placed in:the ‘
store room, heated to a high temperature 'and in this state

they are to be covered with oil well rubbed in."10 -

.‘)\:

.

La peinture au élomb‘pombat la cqrrosipn”de deux L

A, s el

fagons:

"First, since it is an alkali, it produces a basic
condition along the metal surface and thereby
limits the supply of hydrogen ions necessary for , ‘;
the rust-forming reaction, ‘Its basic- nature also N .ﬁ
causes the lead to combine with linseed oil to ' x
form the soap,.lead linolealate, making a very ‘
durable, elastic and hence moisture resistant .
film."11 e . .




/',/\'

@

¢

Pour ce qui esf des peintures de finition, on tente
souvent d'imiter la pierre, soit pour dorner aq batiment un
aépect plus riche, soit pour harmonise? la dévantutp en
fonte 3 la partie supérieure, .en ﬁierre.° Cette derni2re

couche de peinture est appliqdéé lorsque la fagade est en

place. Un exémple de ce procédé est fourni par un ma;ché de

. construction concernant un @difice 3 l'angle des rues

Notre-Dame et Sainte-ﬂéléné, réalisé par l1'architecte Cyrus
. . RV
P. Thomas: "This frieze [is] to have one coat of paint

irnmediatly ‘after being fixed of stone colour."12 Un autre

.marché de construction rapporte un détail semblable: "Toute -

1l'ouvrage en fonte et corniche du haut,séra peinturé en.

imitation de pierre."13 ; . : \\
Dans certains cas, il arrive qu'une couleur contrastant

avec la pierre soit choisie. Cela est démontré dans les

instructions que donne l'architecte Hopkins concernant une

°

devanture de commerce: "Ironwork, columns, or pilasters, .

‘cornices, lintels, are fo‘be painted cobalt blue and have

the store's address displayed on them in.gilt.“l4 Ce méme
ﬁarché fait‘meﬁtion aussi de trois couches de peintures:

*The whole of the woodwork and ironwork usually painted is
. . / . . . '

’to'have 3 coats of the best oil paints."15

N

En. somme, ' les &léments architectyfaux regoivent une
. % . . . . R ,
couche de peinture d'apprét, 2 base de plomb, de couleur
. . . ' Yo
rouge orange, servant A préserver le métal. Cette premidre

". ','.5-62—
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étape s'effectue & la fonderie. Puis, rendu.sur place, on \

as;emp;e’les piéces et on applique une & trois couches de '\

)

—

: peiqture de finition, mais cette fois,(daqs’lé but de&wf/

rehausser 1'aspect esthétique du b3timent.

4.8 Eléments structuraux: vis et boulons

Dans lés.marghés de construction consultés, on fournit
des détails bien précis sur les dimensions et sur les sqrte;
de vis et boulons.a utiliser. Lors de l'érection d'une

devanture en fonte, il est nécessaire, tantdt de. serrer une

., pilece contre hne autre, tantdt de fixer la pidce a une-

1 .

structure en bois, ou encore, de visser des éléments sur la
pierre. Bref, toutes ces formes d'assemblage requidrent des

vis et des Rkpulons spécifiqueé.

‘
.

La figure 4.14,A montre ce gu'on apﬁelle un boulon A

_'téte carrée. Celui-ci est largement utilisé.pour diverses

'connexions de:piéces dont les surfaces ne sont pas exposées.
Le boulon h'vis représentéyd ia.figure 4.14,B ést utiliéé.
lorsqu'il faut noyer lea ééteJde‘la vis pour obtenir u?e
surface blane.}.hussi, appliéqe-t-on ensuite du mastic dans:
“la fente de la tdte. On éﬁﬁloie pour le mé&me usage le
bou;oh a tate npyéee (fig.4.14,cf. La figure 4.14,D.illustre
. un boulon.ta;audé.- On. se sefl-de'cg boulon'pour-toutgé‘les-
cpnnexioyé od.il eét 1mpos§ible de“visger hn éérou a
';'éxtrémiGé du boulon. Le trou dans leguel es£ insérégce

boulon doit %gre taraudé, c'egt-a—di;e, qu' il doit dtre

-

.

.

-63&- . .- Lo "l

it in e 1
RIS R

3L,

. AU *3\.!:‘? S >
RO




v e A gy RS DT T T

\

T e e ke vy MR o gt e F ekt

L b i o~




fileté.

_ Le tire—fond, tél'que démontré'(f), est utilis@& pour
. fixer une piédce en fonte a-la pierre ou au bois. :Upe
‘cheviile de bois est enfoncée dans un trou peécé dans 1la
. éierrey'et la vis est insérée dans cette cheville. .
TN '
Les figures sui§éntes piésentent-divérSgexemp;es de
-boulons de dilatation. Ceux-ci sont'utilisés pour fixer une

piéce.é la pierre ou & la brique, et consistent en une vis

. filetée et en une enveloppe dans laquelle on visse le

boulon. On insére d'abord l'enveloppe dans un trou ‘fait 2

pdrtir de celle-ci et on y &isse le boulon. L'avantage

) ¢ . . N 5
principal que présentent ces boulons est qu'lls peuvent %tre ‘ ' ////
ret%:§§ sans endommager la pierre ou la brlque env1ronnante. ;

~, . K
L'e

eloppe est généralement fabriquée en plomb, car ce

© . métal gse conforme facilement a la surface du traqu 10:sque le . )
M A. ,' .

boulon y est inséré. Les boulons de dilatation sont aussi L

faits avec une téte a v1s, utllisees 1orsque la ‘surface est

4 i

R VR,

‘ exposee. | T | N

- ! . y . \\/\ s

" D'autres pidces de sfrﬁcturé,géront décrites au i

chapitre des’ types d'assemblage-de fagades. - %

: ) . . ‘ 4

4.9 Piécea cohstituant la fagade en~font¢ }%
~Une fagade en fonte est composée d'un ensemble de @2
piéees, petites et grandes, religes entre elles, soit par E%‘

- 65 '...‘
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A

des vis, soit par emboitement. Elle est congue de fagon a
diminuer le vglume des supéorts afin' d'y incorporer de-
grandes baies vitrdes. A Montréal, on rencontre
presqu' exclusivement des fagades en fonte au rez-de-chaussée
des batim.ent:s‘;"'/la fagade des dtages supérieurs étaﬂﬁ faite
en brique ou en pierre. En fait, m@me au rez-de-chaussée,
l'emploi de l.a fonte se limite souvent a ;u’ne colonnade
encadrant portes et fenétres. Dans cette section, il sera
d';bord'question.de décrire les é&éces gonstituant
l'extérieur de la fagade, puis les composantes de sa
structure. | )
L'extérieur d'une fagade peut comprendre ces diverses

parties: la colonnade, 1' rchitrave, la frise, la corniche,

les consoles, les murs so -;appuis, les appuis des fenétres

-

et les gri;laées. Chaque fagade n'est pas necessairement '

constituée de tous ces é&léments. Parfois la frise et la
corniche sont omises, souvent les consoles, les murs
sous-appuis et les appuis sont délaissés. Donc la fagade

qui sera ici décrite sert d'exemple pour présenter les

formes, les dimensions et les matériaux des composantes.

Les pilastres, les colonnes ou les piliers formant la

colonnade divisent les baies, se trouvent de é:h‘a'que' cétﬁé des

portes et forment 1'angle d'un batiment. Chaque support est '

‘ nq‘rmalement surmonté d'un chapiteau et repose sur une base.

Selon que ce soit une colonne, un pilastre ou un pilier, i1

- 66 - = )
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peut présenter un plan circulaire, carré, rectangulaite, en
’ .
Y : X
L, en demi-cercle, ou un ensemble de demi-cercle et. de
rectangle. Ses dimensions varient selon son emplacement:

a

généralement, on retrouve les piliers plus larges & 1'angle
‘ o .
du b3timent et au bout des murs mitoyens, et les plus
'pg%??;; au centre, de chaque cdté d'une baie, par.exemple.
On rehcontre des exemples de support cPulé en une seule
pitce, avec le chapiteau et la base. Mais on voit aussi des
supports divisés en plusieurs parties. Un.petit chapiteau
peut &tre couléd en un morceau ﬁais généralement, on le
retrouve composé de guelques &léments. Certains exemples
courants, de forme carrée 6& rectangulaire, sont constitués
comme suit: la padrtie structurale, eh une pieéce, sur
la;uelle sont vissées des piagues décoratives, formant\ges

.cOtés (f£ig.4.18). On rencontre fréquemment le chapiteau

d'ordre corinthien, composé d' une corbeillé feuillagée}gﬁ

—

d'un abague. Chaque feuille ou fleur est couléeg’

"individuellement et est vissée en place (fig.4.15).
L'observation d'une fagade en démoligion a permis 4d'examiner
‘divers éléments, entre.auﬁres,‘l'ornementation des
chabiteaux. L'an;lyse de certaines pidces a révélé la
pré;ence de métaux non~-ferreux. En effet, l'élément
décoratif représent®esur la figure 4.16 est composé
pribcipalement-de plomb (98%)‘allié A un faible pourcentage
d'étain (2%)16, Une expliéétion‘plausible a l'qtilisakibn
de ce matériau serait qu'il offre plus de facilité au
éoulage des motifs &laborés. Les autres pidces décoratives

-~

-§7 -




.t

)

S

4

N

t

de c?:gkapiteau, de dimensions plns petites, sont en fonte.
Le plomb est aussi utilisé 3 cause de sa malléabilité. La

pi®ce disposée autour de la colonne et vissée en place

- . [

(fig. 4.17) est égaiemgnt en plomb; ceéi;parce que ce

~ ” N . 1. L
materiau se travaille facilement et qu'il é&pouse bien la

8 , - .
.

forme du poteau.

+
.

Le corpé central du support peut étre coulé en une
seule pidce, avec moulgres et cannelures (fig;4.21), mais’on
le retrouve souvent composé de nombreu;es fractions.l.La‘
figure 4.18 présente un pilastre de plan‘carré, formé de
trois parties: la boite, encastrant le pqteah en bois, et
les deui panneaux fgrmant sa face concave, Sur ceile-ci

peuvent &tre vissées des plaques décoratives figurant des

» . -
. °

motifs de toutes sortes. Il arrive que ces ornements, plus

ou moins élaborés, composent 3 eux seuls la décoration du
B ' % .

13

pilastre. Parfois, méme les moulures sont céuldes’
individuellement, (fig.4.19).

Quant 2a la base du pilier, plusieurs versions existent.
La flgure 4. 18 présente un exempre de piéce ‘coulée

- 1 LY

séparement en un morceau, alors que la figure 4. 21 montre un

"modéle ol la base consiste en une bolte vissée sur le corps

principal. Souvent la base des piiiers n'est ' pas en foﬁﬁen

mais en ciment. - . ' L
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ﬂ‘d . yés maiériaux des &léments g&{izohtauxgde la fagade
(l'architrave, la frise, la corniche)\&arient: tan;ﬁt: ils
L ' (segt en fonte, tantdt, .en bois,'tqntat:\en bois recouvert de
tdle oqdulée. Sur un b3timent élug mdae;te, en brique, paro
. . exemple, 1'architrave et la corniche sont genérqlement en
| \ J bois.?wMais bopr un batiment‘eeEg}erfe de eafiiéi comme

celui a‘%'anéle des rues NotresDame et Sainte-Hélne, le

A . marché de construction/spécifie: "The horizontal moulded and.

> \ .
- enriched architrave to be ofzcast iron cast separately and:
‘ . 9 . -

zprewed on face." Lﬁ frise qu'on pose au- ~dessus de cette.

zﬁ;g%J " architrave moulée: [..;4 To be formed of rolled iron plates

- ’ ,'3/4“ thack 2 feet wide and. in length as .long as catfbe

;‘ | /procurqd "17 Ces 1nd1cat10ns laissent supposer que ces -
’ ;' elements n'ont aucune fonction st;uctgrale, mals,Jquent
. - plutdt un rdle ornemental Il eh est &e‘méme pou;lla

g . »
cornlche qul peutgétte fabrlqgie -en. bOLS ou en fonte

¢ -

-

.
P -

~
'(egalement couleepen plusieurs sections)

~ .
» : \

K ~» - . 4

-4, .

- - : 4 -

_ .. L'appui des fendtres est parfois fait en bois sculpté,
' ’ : A ' .

# quelquefois recouvert, de tdle. Ceci'd'pourifqnction de

>/

. \ proteger le bois. On rencontfe'aussi l'appui en fon&e- "The

] .
' v . sills oﬁ shop front on St! Helen street to H%ge cast iron

. . \J
Cl s%;ls thus aQn Sect@on in- éingle léngths as drawn."18 La

® wfigure 4 20 représente un app i en fonte d'une longueur dg’.
N L h
- .%" . 177,5 cm et d'une hauteur de 14 cm. L'épaisseur de la fonte
- K o 4 l/ ‘r

est de 0,7 cn. Un des trois cbtéa laisee paraitrelg;ois

tzoua, effectuéa ert vue de visser la pi!ce au. batiment.

-




Puis sous'l'aﬁfui, on plaés fréquemment une fendtre,

recouverte d'un”grillage en fonte: "The gratings' covering

- . basement windows on sides to St Helen street to be made in

size from sill to\ head."l19 "Cette fenét:e'peut également

»

étre protégée par des barreaux.

' -

Quant 3 la partie structurale de la facade en fonte,
elle diffeére selon les types‘d'assemblage, lesquels séront
décriés plus loin. Pour l'ightant, il sera qpestioq de
'passer en revud® les composantés des .diverses strictures.

,.' D'abord, la structure en bois: elle consisté en un poteau en

bois incorpope dans l'encastrement en fon}e, tel que

- - démontré(a qure\ 4.18. La piéce de bois “a une hauteur

de 2,65 m ajec\uhe largeur de 23 cm et une épaissgprtde 11
cm. Elle fal¢ todte la hauteur du pilier en fonte, avec sa
base ‘et son chapiteau. Pour ce qui est de la structure en

/ 'fonte, elle est consgituée de deux colonnes: une en fonte

P :  placée directement derridre la colonne extérieure (égalément_

1

N A —~en fonte), 2 une distance d'environ 40 cm (fig. 4. 21).

Cette colonne posterieure est parfois laissee a decouvert si
Y \l‘

elle est placée derriére une baie vitrée, mais on la
. 4///Eetrouve aussi engastrée- dans une boite en-bois., Des bandes

en fonte, py?s ah moins élaborees selon qgu elles sont

-laissee; 3 découvert‘pu non, lient les deux colonnes entre

g

elleé. *

o da e 3 o
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g e T
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Les parties horizontales de la structure sont

“principalement les poutres.:@ Dans une méme structu#é, on

peut y trouver dee poutres en bois, ou en fer, ou un
ensemble de poutres en bois et en fer. .ies poutres de métal
sont normalement en acier mais le,harché‘deJe6dseruction
concernant le commerce & l'angle des rues Ste-H&l2ne et

Motre-Dame recommande des poutres en fonte avec les
' hed ' 0 . -\ °
dimensions suivantes:

"The girder over shop fronts to be made of section
shown on £ull size 'drawing. The length to be from
centre to. gentre of stone piers on side and on’
‘front over every alternate pair of cast iron
columns. [...] The curved girder at angle
enltrance doorway to be in one piece from the
centre to centre.of Pilasters."20

2La poutre dont il ést ici question est constibuée comme

su;t- "The flanges connected together by web across 1nside

every 4 feet. the ends to be connected by being strongly

_bolted together with 3/4 wrought iron bolts nuts and

plates."2l D'autres spécifications indiquent une poutre en

bois} "Girders over’shOpfronte 1 to be carried across the
window and door openings of each shop breaking over the

right stone pier o# centge entrangf.'zz
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,Fig’. 4.16: Chapite’gu"ec éléments en plomb . ‘
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«Fig. 4.17: Colonne aved\élément en plomb
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‘Pig. 4.18: sgucture en bois (&chelle 1=1.5)"-
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9: Moulure coulée et vissée individuellement
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Figy 4.21: Structure en



4.10 Types de fagades en.fonte T | : ; ot
" Les éléments qui ont été décrits dans 1la paftie
ﬁrécédente composent deux types fondamentaux de fagades en
fonte: un avec étructure intérieurb en bois, ifautre,‘en o
fonte. A partir de l'obéervatibn d'uné cinquantaine dé
batiments 34 fagade en fonte; il a &té possible. de
. reconnaltre des caractéristiques propres a chaque type.
Souvent, les devantures sont dans un tel état de-
détérioratiog (cassure,_fouille, démolitibdfpartielle),
laissant paraitre 2 pldsieurs endroits des détails de '
l‘intérieur, gqu'une analyse précise a pﬁ étre effectuée.'
Certains documents, tels les marchés de construction, ont

. partiellement dévoilé des particularités de structure et ont

fourni Une réponse aux interrogations que Jéan-Claude Marsan

LT R

formulé dans Montréal en évolution:

"Cette combinaison 4'éléments de fonte ou de fer
et de membrures de pierre est-elle & l'origine de
ces facades? les &léments ferreux ont-ils -4
remplacé par la suite les. éléments de pierre? On -
ne le sait gudre."23 ‘

T o S AR

e
e

Il sefa donc queétiod dans cette partie de déterminer les P
‘types de fagades, avéé leurs variantes, d'é&laborer les . , i
étapes de l'assemblage, selon leur structure, et puis, de

démontrer que tantdt ces devanthrés s'apposent'a ded’

batiments’deja construits, tantdt elles s'incorpcrent a

1'édifice en voie de construction. .

1

Avant ge'procﬁde; aux exiﬁicatipns. i1 faut d'abord

‘ngntionner'qﬁe la fonderie n'est pas seule responsable de

. .
. . N 1
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, - J
1'érection de la fagade, Cette t3che revient ausssi’'3 un '

" - entrepreneur, normalement le magon. Dans les spécifications -

" “concernant un commerce sur la rue Notre-Dame, on deéfinit les

n

taﬁpes comme suit:

‘"The Mason is to set the iron-pillars in front as
well as all iron girders and to take great care
that the same are set level, fair and plumb.. The
founder will render all a551stance in fitting the (
same and see that they are properly set on the . f
walls, true and level before leaving them." 24 ’ ‘

boﬁme.da structure de la fagade:comporte parfois des p&r;ies ‘
"‘ eﬁ“ 1'entrepreneur en charpenté est chargé d'accoﬁplir
o le tf;vFil relatif au matériau. "He is“to perform [...] all ‘1

‘chrpentqr's and joiner's work necessary to complete other

' trades."25% A , N

Voo

_ '” En génébal; on peut afflrmer que les typgs de

,
AR, AR B 1 et ot
@ .

.8tructures varient selon le matérlau de recouvrement du

™
>

'batxment. S'il s'agit ‘d'un biAtiment en brique, on rencontre’

une méthode d' assemblage incorporanf une structure-en'bbis

R 2 o

ou un siméle pilier en fonte. Si, par éontﬁ% l'@difice est - . ;

en pierre, il faut alors avoir recours A une double ff)-fﬁ
colonnade pour supporter d'une part, le mur extérleut,.

, recouvert ‘de pierres de’tall;e; d'autre part, le mur | ?
| ‘intérieur, kecoqyeft de briques ou dé pierres.

La fa§adelcomporte deux variations; Dans certains cas
les supports constituent la fagade méme, alors gue pour
-~ d'autres, la fagade est striptement une enveloppe

’;f"squtficielle derridre laqﬁeiie s® cache la structure. én

. . * ’
“ oot . ,o ’ B B ' . .
. y Vo . . ! e : N . . o
N ' s P L% I - N 7 ' . . . .o
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rencontre ces deux varia‘tlons chez les deux types
-5

fondamentaux de s;ruct,ure.
4.10.1 Bitiments en brique
Les batiments é tecouvrement de brique requ&érent des

supports m01ns pulssants et plus sxmples, tels les po teaux

en bois recouverts de fonte ou les colonnes en fonte, 2

cause de l'épaisseur et Fu poids minime de la brique. La’

figure 4.18 illustre un poteau en bois qui sera recouvert

d'un encastrement en fonte, d'une épaisseur variant entre 1

—

v .,
v . s
B , P
£
i ’-
S

- *I‘._

. :P‘*"““:<
!
L
)
b
v

et 1,5 cm. L"assemblage‘se fait comme suit: le cl}arpentier
construit ia structqie ;n /bo‘is. Chaque poteaﬁ en bois est-
d' abord .recouvg;‘tn: de la base, puis, vient s'embolter le
pilier, composé ici d'une face concave en deux piéces;- et de

plaques.»déco‘ratives; la caro@sse du chapiteau wvient

"gale'ment s'emhoiter, et enfin, les tr01s plaques

feulllagees sont gljssées dans les coulisses amenagees entre
I'a carcasse du chapiteau ét le pi]:ier, et sont vissées.'

Pour stabiliser.le tout, on boﬁr;e l'és'pace‘entre le bois et

la fonte d'une substance reésémblaht a.de la jute‘;_ on y

enfonce des mofceaux de bois et on lf"ait‘ pénétrer 2 dive‘rs'
endroits,"sur les cbtés latéraux, de longues vis. Le plan,

3 la figure 4.22, illustre les diverses parties constituant

l'Jassemblage du pilastre. | / ‘

\‘ » ' B : ) 4

De'ce type de structure, qu'on pe,ut' qﬂualifierﬂde'

g simpie, qpelghés variationg sont possibl.aé. I;a 'g'igure. 4.23
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a0is’ ~
Fig. 4,22: Plan de la structure en bois -
.

illustre deux de ces \fariation,g: un pilier carré en fonte et

la colonne cylindrique derridre la baie. 'Le premier joue le

rdle de support, tout en &tant un élément ornemental de la

fag:adé. Toutefois, il pourrait n'@tre qu'une enveloppe

“encastrant une colonne cylindrique. Un exemple semblab'le a

éte dépisti au 978-984 rue{saint-Laurent (fig. 4 17).: Mais,

comme il a 8té& impossible de déceler 14 méthode

.‘d'assemblage, on pgut supposer qu' elle suit, de prés ou de _

loin. les étapes nécessaires a 1' érection des piliers avec
g
structure en bois. Dans ces cas, ol la fonte de la fagade

!

consiste en L'encastremént d'une colonne ou a'un pilier,

. elle n'a aucune fonction structurale, qdoiqu',elle renforce

0 -

et protédge la structure.
: _ »
Avant d'abordet le second type de structure, il faut

ment:ionner que le poteau en bois t.ncouveﬁ: de tonte a it&

~ao-. ‘ o N
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Fig. 4.23: Fagade illustrant un pilier carréd et une colonne.
cylindrique. ' :

\

. - .
*

remarqué, apposé & un bitiment en pierre; & partir non pas
P P

e

de. 1'observation de fagades, mais de plans2é6, réi}isés par .
.J.W.'Hopkins pour un batiment sur la rue Notre-Dame. .Ces
plars montrent gu'a l'extrémité‘de chague‘mur mitoyen en
Brique.est &rigé un poteau en bois d'une largeur indigquée de

. l
12 pouces (30 cm). Devant ce pilier, gt dessinée une mingef‘

wt
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surface blanche qui repré&sente un &lément he.la fagade én
fonte. Bref, on peut déduigg.qué ce type de‘pilier se
retrouve ééalemeﬁtaaux extrémités des murs mitoyens de
bat iments en pierre. Ceci est possible puisqu'i3 cet .
emplacement, une seule épaisseur de pierres reéuiert uh
support. Donc, si le poteau en bois recouvert de fonte est
utilisé 3 ces fins, l'emﬁloi‘%u pilzftré creux'ehwfbnte

serait égélement justifiable.

4.10.2 Bitiments en pierre v -
Pour® les b3timents dont la fagade est recopverte de

pierres de taille, on rencontre la colonnade double, telle

- que décrite plus haut (fig.4.21). Celle-ci est nééessairﬁ,

comme il a déjd été noté, pour supporter deux épaisseufs de

pierres, ou une epalsseur de briques et une, de pierte.'

4(’ £l

Elles sont ensuite liees entre elles par des bandes en fonte

" tel qu'indiqué dans le marché suivant: 'The columns back of

. glass of shop fronts to-be cast double as drawn connected’

together as drawn in five different places up shaft with
ornenental bands as drawn."27 Ces bandes, dont il est
question dans ces specificﬁtions, ont la fonction de
maintenir les deux colonnes ensemble et de consolider lah

faque entidre, si toutefois l'eau s'infiltraﬂﬁ%entre_le mgr

.intérieur et le mur extérieur, ce qui\ pourrait causer lai

séparation de ceuﬁ-ci.‘ . . Lo




Selon les 1nstructxons fournies par un marche de

¢ constructlon, ces piliers reposent sqr une gkque d'assise
en fonte: "Thg cast.iron pllasters. at\side ofend entrance
Q

door" to be é.as drawn, the basé resting o\n cast base plate 12"

' o &

square checked for sh.utter, 1" .ehick botto’m of pllaster

¢ 9

pl-aned'328 Dans les plan-s reallsés par Hopklns, les plllers

én fonte semblent peser sur une semelle en pierre.*

~ Q
-

> Effectlvement, ie marche de constructlon se- rapportant a ces
4
‘ plans, spécifie ceci au magon. "The footlngs are. to be done

. . =
in as large stones as ‘possible of equa_l thlckness' [.&.] »the

)

front ones to go enti;ely thro' the wall and be bedded in Ry

0y

mortér.,"Z? Un détail semblable est rapporté dans ‘un' aug:e

.marché: "Tailler et poser cing bases unies en pierre’de
. . o . P

taille sous les colonnes en fonte."30 , RN
* ~ . . '. e - . v

* i . .
. La méthode d'assemblag\e de 1la structure ¥ c;/?lonnes

-

doubles a été &laborée suit_.e‘ a1 observation d'un b3timent

-

en demolltlon, Situé auwo-~ 46 est, rue Notre-Dame. ' La
- figure 4.18 montre‘ que le petit pilier a &té could en une

seule pidce, avec sa colonne postérieure, la semelle et les
- . . E:) . .
trois bandes de connexion. Les piliers formant 1l'angle du

bitiment ont également &t& coulés en une seule pidce, ‘mais
une colonne postérieure, coulde i part avec les deux bandes

de conriexion, vient se -joindre au corps principal. Des ..

planches en bo:Ls d' une epalsseur d“environ 4 'cm doublent les-

cdtés postérieurs des pilastres et la ba’nde‘ supérieure de la’

co/lonne repose sur- ces plancheg. Le tout est encastré dans

I
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.Trois-poutres surmontent ces piliers: la premiére est

en aq.ri.er (Cafn’agie, I‘i.Y.), les deux autres en bois. Sur la

1,

’ Y ] ' v, . / : » . :
troisieme pq;it;e, des encoches ont eté effectuées afin-d'y

< .
aménager les solives.. " P .o

. v .

~ ’ © '

Certaines fagades poss&dent) une Structure od les deux

‘colonnes ont &té coulées sép

.~ °

elles par des bandes, mainténues en place par des cerceaux

»

3 : : , )
fixés alx 'col'onnes (fig. -4.24). = . .

3

B
I ' - S
Fig. 4.24: Bande reliant deux colonnes en fonte. ¥ :.
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.©  "Provide east iron saddle boxes 1" thick to

3 .

Les varlations des fagades qu1 ont ete decrltes plus

haut s appligue;t egal e type .de strgcture. ' On
rencontre, d'une,part, des exemp es tel qle demontre a la

figure 4.21, oﬁ le p111er joue le double rble de structure

et d'ornement, d'autre part, des fagades apposees 3 une

colonne structurale.’

a
-

’ [
Peu\de fagadeé‘avec des elements de’ fonte aux etages

superleurs subsistent 3 Montreal Toutef01s, a parﬁlr de

marches de donsEructlon et d'observatlon, il a ete poss1ble

. !

de reconstltuer la methode d'assemblage des colonnes des

étages. Le batiment situé au 2117215 ouest, rue Notre-Dame
démontre que les colonnes du premier &tage reposent sur. les

colonnes postérieures de.la fagade. L'aséemblage pourfait

% effectuer comme 11 egt recommandejdans ce marche,

concernant un autre batlment. ' A

‘"The Caps at head- [.~.]) of Ground floor columns to' »
have square boxings to slip'one glrder. the top of
the boxing being 1 1/2" thick sides 1" thick -and
each story where iron cols are to have cap plates
thus the cap plateg bolted through girder by two
wro't 3/4" bolts, nuts and screws."31 ,

Uh croquis accompagne ce texte et est repgodult A la figuce

[ “ N ’

4.25, Un autre marche specnfle cécl.

]
connect the caps of all the columns .with the bases

- of those above, the bottom left open which will be

. covered with the cap plateés of columns which will
be\L ‘inch thick."32

— N : o
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. /\ o °
. n . Co. o . ' - ;,Z
o ~ Fig. 4.25;'Croqdis illustrant une Pattie de 1'assemhlage °
N | L 0
v  4.10.3 ragades apposées i un bitiment déjd construit ou

une nouvelle construction—
-
Pour, répondre aux interrogations\de Jean~Claude Marsan,

e ~ des marchés de constructions & les plans. d'Hcpkins ont

e fourn1 des exemples oh les deux cas sont posaibles.

] o L

. ‘.J. s . . . . * ¥ ‘Q .

D'abbrd_lés plans démontrent que 1'architecte incorpore'
& la fagade d'une nouvelle cpnstruction, des éléments en
S ' i . fonte. Ceci est confirmé par les marchés de construction. se

) "rappottant 4 ces plans. Puis, d' autres 5pecification8v

7

recommandent la’ démolition d'une ancienne fagade pour faire'

3

- T place a une fagade avec eléments en fonte.
N & ’ hd 3

' ) - . ’ . . N

S

Y



1

"Défaire la présente fagade jusqu au niveau du -
trottoir suivant les instructions qul\seront. ’
. données par l'archltecte.‘ ‘
Le contracteur ‘devra .fournir et poser les cing
colonnes en fonte, deux appuis, deux consoles, le
palatrage au dessus des colonnes, corniche moulée,
le tout en fonte et d'apreé® plans et profils qui
' "\ seront fournis."33 ' s ,

2

Bref, cette &tude nous a montré que deux types
fondamentaux de fagade existent: l'un avec structure en

” Y

bois, '1'adtre avec structure en fonte. Ces fagades peuvent
). .

8tre apposées 3 une nouvelle construction’ ou 3 un batiment

déja construiﬁ._ Les prqgriétés de lé’fonte permettent une\

devanture 3 la fois structurale et décorative.

+

o '
7
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5 ASPECT STYLISTIQUE e
. * ’ * \. .
5.1 Théories esthétiques pdhr le tralte-ent archltectural de .

la fonte
-~

bés 1860, de nombreux architectes et critiques

=3

britanniques réalisent que I'utilisation du fer est
pessgntielie pour l'éfectiop de certainszaﬁiments. Le
besoin d'espace pour’accomoder les machines ou 1es f
marchandises, et lé nécessité d'.aménager de grandes baies
vitrées pour présenter les produits de 1'industrie, et
?nlairer’l‘iqtériéur req#iérent aés supporgs minces mais *
solides, que seul le fer peut offrir: Pour plusieurs, qé:—/\—\\\\;h
matériau devient donc indispensable en construction.
Cependant,“ce sont surtout les ingénieurs qui utilisent‘le C \
fer en construction. Malheuteqsement,les résultats sont si
peu artistiqués que les architectes refusent é;étre”associés
au nbuveau:matériau. C'est don¢ A ce moment que se pose la
' question ‘d'esthétique: si le fer dplt faire partle d'un

—

Baiment, quelles formes lui donner? Cette question est ) o

~

- largement discutée pendant toute 1la seconde moitié du 19e
Biédle- , ’ ! ’

Non seulement les architectes de l'epoque ignorent les

L

possibiliteg esthétiques du fer, mais, ils méconnaissent
‘galement ées propriétés physiqués; C'est ainsi'que
certains archltectes se donnent pour t3che de decrire les

attributs de la fonte, du 'fer forgé puis, plus ‘tard de

1'acier par rappo;t a d'autres materiaux déja connus . tels le

. o - 50 -
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bois, la bthue et diverses varié p és de pierre. Comme le
constate un auteur en 1864 au sujet du fer:. '
MY

+

"It could be cast, it is true, to almost any form

. we wanted but the founder told us that such a form
would tear in c9oling, or the ornaments could not
be ‘done, or that where we wanted it to be hollow
it must be solid, or when we wanted it solid it
must be hollow; in short, it involved study,,
thought, trouble and risk, and even then it' could
not be made to properly resemble anything that our
great masters had done. 1

Cette observation: montre le type d'erreurs que les
architectes commettent lorsqu'ils utilisent le fer en

vouloir imiter l'architecture traditionnelle

R . . [

construction:

soit en copiant des formes historiques, soit en donnant des
. o

proportions inaptes au fer, soit en truquant le matériau

pour lui donner 1l'apparence de la pietre ou du bois,

Souvent le fer est tout simplemJLE dissimule de;fiéré

5

d'autres matériaux. La question sur l'imitation de

l'architecture ancienne, ‘discutée dans un chapitre
/ £ , .

précédent, provoque l'hostilit@& des critiques face aux

constructions en fer de 1'époque.~ Par}ént des devantures en

un auteur &crit ceci:
"The effect is not pledsing-or satisfactory, for
it is dntruthful, and I contend that if the ney
spent upon the girder and column by making them
pleasing -in désign and form the effect, the result
would not only be much better but positively good,
for though we would still have the wide span and
the plate-glass under as before, yet we should Bee
how the building above was really carried, and as.
we know thAt iron is strong and capable of doing
its work, the eye as well ‘as the mind would be
satisfied."2 . - L .

fontq,

.
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Le cogur du probl2me de 1'imitation 'se situe 3 la fin d€:ce

passage: "the eye as well as the mind would be satisfied".

Ceci présuppose que 1l'ceil victorien, dccoutuméd 3 certains
) ; A : oo . p
styles, matériaux et proportions, (se faﬁiliarise;;xgs un

-
]

nouveau vocabulaire. L'autédur continue: {

"For we are so aé¢us£omed to see beams, columhs,
and brackets of certain proportions that we_are ]
first sight shocked at the idea of detached

columns of twenty—-five or thirty diame
carrying great loads, or slender beams careyi

their proportions with the styles of archited
‘we have in use."3 '

°

. / ’
Ainsi l'architecte victorien préfére donner -3 ses

rs
g a :
heavy building; and it is difficult to/agiQiz// v
tu -3

b

constructions en fer des proportions amplifiées et les

peindre.de fagon aﬁimitei la pierre. Il\devient donc

ihpossible de dis%}nguer le fer des autres matériaux. Le

résultat d'une telle conception se retrouve bien illustré 

dans le bitiment du Canadian National Railways, 3 Montréal
3 '

(£ig. 5.1). 'L'illusion de la magonnegyie est 3 tel point
réussie qu'il est impossible de repérer les &léments en

fonted .

° ., .
-

Suite aux critiques négatives a 1'é&gard du traitement

Pl

traditionnel du fer, la question,d’'un style approprié & la .

nature du nouveau matériau refait surface. Cette gquestion

. en améne une autre: celle d'inventer un nouveau style. Ce

n'est pas la premidre fois dans 1'histoire de l'architect{re
victorienne que les architectes se penchent sur ce probléme.
Mais cette fois on sent que l'on posséde l'outil ou pluf&}

le matériau nécessaire, capable de réalisation hors ‘'de

2 4 . ,
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Fig. ‘5.1 BAtiment du Canadian National Railways
g .

l'aordinaire. Comme le remarque un auteur dans les années

1870: "The -adoption of a new material, should lead to new

canons fqrrits‘suitablé employment, or gafher,to new
applicétiéns of the eternal phinciples of.ﬁvu;h and
. beauty."5 ' M&me'Ruskin -qui s'est opppsé‘sévérement a

L
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l'utilisation'du fer. en tant qu'élément esthé&tique annonce

en 1849 dans Seven Lamps of Architecture que4le matériau

v

industri%l provoquera un nouvéau style_architectural: "[...]
The time is probably near when a new system of architectural
laws will be developed, adapted to metallic architeéture."G
DéjA dans les années 1860, on fait aliuéion a une
simplicité, dont une riche ornementation éypiqueﬁént
associée 3 1'époque victorienne sefaié omise:

-

. "[...] Looking at dur civilisation and our tastes,
I think a purity of outline and elegance of
proportion, with an almost total absence of
orgament, might gradyally be made to pervade
evetything from our buildings to our tea spoons."7

Par contre, pour atteigére cet objectif, l'oeil victarien a
besoin d'&tre &duqué et c'est ce gue certains architectes
enlrebrennent de faire. Sans pouvoir prédire un style
prépis,ion\pommence 34 dicter des.princ¢ipes esthétiques qui
seraient plus conformes aux propriétés du fer, ou‘Zlqs

. exactement 3 celles de la fonte.
?

[

"If iron .is ever to tdke its place as an
‘independent factor in architectural design, it
must be by adopting a new point of departure,
ignoring its conventional uses as a mere auxiliary
to other materials, and treating it boldly on its
own merits and capabilities."8

Parmi les préceptes recommandés, un auteur propose de
™~

~ . .

donner au mafériau des formes d'une élédgance gracieuse sans

toutefois lui assigner une apparence extérieure de(faiblesse
4

et d'insécurité. "Nothing could be . more odious or repulsive

than long lines of glazed fronts with no relief but flimsy

~ metal bars, looking like houses of cards réady to fall with

-
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a' breath of wind or the slightest concussion."9 Aussi
Suggére-t-il de puiser certadins principes esthétiques de

2

l Anthulte, dans les’ malsonSRSe Pompe1 par exemple, oﬁ le

) style archltectural tout en preservant des formes,
t -’ -
cla331ques, presente une legérete et une grice, .qui pourralt

o

faq;lement serv1r de. modéle p0ur 1! execution de batlments o
’ B .
metalllques. : . ) ;

{0 .
Hugh Stannus, . membre du RIBA, conseille de modifier les

formes traditionnelies, de redisposer le matériau’ sans en
» altérer la force. Il suggdre d'emprunter aﬁx styles du
o o ~ t
passé des traits qui pourraient s'appliquer aux pEOpriétés. .

I3

. " du. fer, créant ainsi un style architectural différent et
e .
‘progressif. Ce style pourrait selon lui réunir la pureté

> ] f’ . :

y'ilnealre et les proportions ma&hematiques des Grecs /la ' o

IS s

d1str1butlon de la décoration des Musulmans, la r1che9$e du

‘ modele des Romalns, la*simplicité des parties du reﬁinesque

0 ' N o ®

rainsi que, l'economle ‘du materlau et la verité constructlve /
. I

du gothique. tannus dlcte ensuite les erreurs 3 ‘éviter

‘dans l'érectlon de structures metalllques.- Celles~-ci
) doivent étre congues de fagon é‘ne pas imiter les fofmeé
caractéristiques des autres @3tériauk. Par ;xemple, le
chapiteaﬁ corinthien est associé}a‘la pierfe car il doit )
' | ‘ étre séﬁlpte.. I1 faut &viter de prolonger 1es moulures ou
autres formes du mur contre lequel une‘partie de 11astre~ou

de colonne.est apposée (fig 5.2 montre 1a demar he a suivre

:'\ S | alors que fig. 5.3 preggnte ge qu'il faut evitér). Les

> - 95
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formes naturelles ne doivent pas étre imitées car ceci va a-

L*encontgp du prlncipe esthethue demandant gue toute

o

répetftlon mecanlque prodqise‘ugs formes 'stylisees.u Pou:

®

étre plus précis, Stannus ‘applique les principes é&noncés a

frois parties d'une construction: 1le poteau (pour la’

L

Al . +

compréssion), la console (pour la kension et la compression)-

et, I'attache (pour-la tension). “ En ce qui a trait au-

4

prepie:, 1'auteur redémmande gque le poteau soit de plan

{
octogonal, cruciforme* ou autre, et'non forqement

cylindrique, car ce dernler est’ habituellement assoc1e a la

pierre. Il ést égalemggt nécessaire: de detruire les lignes
&

horizontales qui pourraiént ékgquer les tambours formant le~.
. A 'y M °

[

¢ &/ [

A “ r

»

*Oon sait aujourd'hui %ue la colonn¢ de plan cruciforme offte

peu de résistance au flambage rotateur. ,
o ' B .
: ' \ _
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Fig. 5.4:

\f}le est constituée de trois parties:

' <
Console

-

le chapeau

®

1'éme

1'aisselier

>

!’ ) y ’\‘I
a, le chapeau (élément

‘de tension)' b, 1'&me (élédment de contrainte mixte) et-c,
. L ¢ B . ; .

l'aisseliér,(éiément de compression) .

—Théoriquement, ¥a

force .en compression de la ﬁonte est six f01s plus grande

‘en fonte devrait mettre'én évidenc?® ces proportions.

" - que se force en- tension.
. /7

i

Aussi, 1a conceptlon d'une console *

Celles- ‘ci s appliquent egalement a la conceptlon d' une

poutre en fonte.

i

Q

Enfln,

poux ce qui

est de l'attache,

1'auteur conseille de tqujours utiliser le fer forgé.

Son

traitement esthétigue.consisterait 3 exprimer la-.force en’

tension du matériau, 3 travers-des motifé"symboiigﬁes,.telg

V .
une corde, une chaine ou autre de ce genre. - °

o

11 faut noter que les consells ?rescrlts par Stannus

r

PR

t

-t

sont basés sur les. Entretiens de Viollet-Le-Duc ‘ecrits en

1872 et publlég en anglais ‘@n 18811°.j

sujet du fer:

L]

B
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‘ ‘ © ™[...] I1 lui faut trouver les formes gui

‘ ; conviennent 3 ses qualités et 3 sa fabricationj
: nous devons le montrer, et chercher ces formes

convenables jusqu'd@ ce gue nous les ayons
. , trouvees. Je ne prétends pas que la chose soit
e _ aisée, mais la solutign du probléme mérité d'é&tre
' tentée. Mleux Vaut, pour des architectes, "de se
livrer 3 cette recherche, dUt-elle produire des . -
, premlers essais incomplets au point de vuye de
N . l'art, que de passer; sen temps a élever des
N .. fagades en pastillages."”ll
!

En ce qui concerne le traiﬁément artistidue du fer, l'auteur

frangaxs donne peu d' indication ‘& ce sujet A partir de
N

. régles generales, on compte sur les archltectes pdu% falre
. /
~ja1111r'uh nouveau style archlﬁ%g;q;al. Pourtant, ni

Stannus, ni Viollet-Le-DﬁcpneLparlent\je la couleur de
pe1nture a préter aux b%tlmeqts metalllqués, par exemple..
i I1 n' est donCvpas etonnant que 1'arch1tecte v1ctorien,

-~ experimentant avec le fer\pour Ya- prem;ére f?}s, produise
~ Qes résultats desastreux.et hautemen? critiqués par ses
coil%gu?s. D'ailleurs les‘§§iﬁahniqués} pourvus d'un lourd
‘ bagage’ éulturel, se débarréséént diffiéilemen% d?s'formég

3styllsthues accumulée depuls des sxécles. ‘foutefois,

l'entrepbt Gardner, erige én 1855, 3 Glasgow (fig; 5.5),

ST démontre une utilisation plus hénnéte de la.fonte, ‘T-

LY

N [ ' ' '. & !
5.2 pévélpppe-gﬁt stylistique des fagades'en'hnéfique N
« 5.2.1 Etats-Unis - = Co . :

[11)

e ' ’ "En Amerlque, latsituation est tout autre: Il a té

.

qqestion dans un chapltre precédent de la reactLon~des~

archltectes amerlcains face a l'archltecture en fer. En

)

7 ‘ general, cette derniére repond aux asp1rat10ns ﬁes

. Al . i \ N
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C entreprenenrs. obtenlr des batlments aux £agddes rlchement I
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Flg. 5 5: J. Balrd. Entrepdt A. Gardner & Son,
rue.Jamalca, Glasgow (1855)”

.

-
-
»

ornementees EY peu de frais., Il est: fac1le de- comprenQre que, '

a

Bogardus et Badger, fabriquants de fagades en fonte, aient

.eu un tel succas,  Dans leurs publlcatlons, Cast Ifon

ks

Buildings: The1r Constructlon and Advantages (1856) par”

. J ames BogErdus, et Ilustratlons of Iron Archltécture, Made

by\the Archltectural Iron Works of the City of &ew York

11865), par le rlval da$Bogardus, Daniel Badger, les

‘avantages de la fonte sont définis. Parmi les vertus

importagtes;’on spécifie que 1a”fonte‘est.partlcullérement

apte a 1m1ter toutes les formes tradltlonnellement executees

3

-enab01s ou en pi%rre,/ayec~une pre0131on.des contours. . On

14

’ ! ' N 3 (] - . d [ ' - ' [} : ¥ '
mentionne &galement la rapidité 3 ériger un b3timent en

'
.
o

4
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fonte et le ‘colit minime d'une telle construction. Toutds

E ces qualités ateirent pr1nc1palement les ma;chands qui,

soucieux de donner 3 leurs.commerces une allure typlquement

victorienne, se préoccupent‘néammqins du cofit. C'est

d'ailleurs 3 ‘eux gque Bogardus et Badger s'adressgent
. - ‘ N

) ) 4 ) .
‘lorsqu' ils ajoutent aux .qualités esthétigues ettéconomiques

5

de la fonte, celles‘d‘oﬁfrii‘une plus grahde superficie. de

plancher et plus de clarté naturellg.

- . I

Malgre que le rev1vallsm du 19e. siécle alt encouragé

~

l'utlllsatlon de materlaux et de techniques tradltlonnels de

construction, il n'est pas toujours rentable en Amérique de

construire ainsi, A cause du colit élevé et de la rareté de

la main-d'oceuvre. Aussi est-il commun pour les architectes

.américains et canadiens de fonder leurs conceptions sur des

modéles d origine brltannlque ou europeenne, et d'imiter
l'apparence ‘des formes architecturales, généralement

associées au bois et & la pierre, avec des matériaux

industriels. Il semble donc que la questxon sur
l'honnétete des matériaux ait peu d'1mportance car a1n81 que‘

'~l'affitme 1'architecte américain Henry van Brunt, en 1859-

€

'The cheapness of iron, its rapldity and ease of
workmanship, the readiness with which ‘it may be
- made to assume almost any known form'[...] are
qualities which, in the present state of society, .
render that metal especially precious as a means
of popular architecture."12
* .. ‘ : /
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“Les b8timents aux fagades en fonte, rencpntrés dans de
nombreuses. yilles américaines et canadiennes, constituent un
. excellent exemple de l‘utilisétion esthétique des matériaux

. L industriels de construction. Introdultes aux Etats-Qnis,
par Bogardus vers la fin des années 1840 ces premiéres

‘

fagades sont généreusemept chargées de formes éclectiques.
a Les observations.d'un auteur américain en 1876 résument le

. . style de ces structures:
) ' , ki
"Every column was made fluted or of some intricate
pattern, every moulding enriched. The carvings
high up in the air, on the fifth story, were the
» \ same as those low down on the first-no bolder, and.
T " in every case too flat and fine. Instead of
seeking for beautiful outlines and proportions,
and approprietely embellishing special features to
cgntrast with other portions of the edifice
, purposely left plain and unpretending, ornateness
. ) " was made the governing,idea, .and an extreme
elaboration produced, with twistings and
contortions of outline, and crowding 'in.of small
columns and pilasters, and diminutive friezes and
cornices, oyerlaying everything with so-called
. e ornament ."13 -

LY
-

Ce caractére rnemenﬁal des premjiéres fagades en fonte
S : aux Etats-Unis edt représenté par l'édlflce Cary, & New
York, congu en 18%6 par les architectes Gamaliel King et

. John Kellum (fig. .6), et érigé par-l'Axchitectural Iron

kS

Wogks de DaMiel Badger. Ce type de b8timent, rappelant le
Ealabzd italien de la renaissance est fondé& sur

l'architecture commerciale britannique des années 1850.et

13

186 014, Les fagades d arcades des bSEiments anglais sont

- - . ."tout simplement reproduites en fonte, avec la seule

d1fférence que les devantures métalliques sont plus

i
Ki
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Fig. 5.6: G. Ifing et J. Kellum: Edifice Cary, 105-107,
#ue Chambers, N.Y. (1856). . A '
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lourdement chargées d'ornementation. Les architectes

américains s'efforcent d'inveﬁper un,ﬁocabulaife
eséMﬁiquﬁ qui symboliserait 1l'accomplissement du
/rommerganf. _En d'autres mots, "The commercial palace [~...]

' ///was'the architectural symbol of the merchant prince."l5 Ces
/ b%timents aux fagades en fonte'donngnt an spectateur

}//{ﬁl 1'iﬁpression Qu’ils sont .en magonnerie: la fﬁgade est peintex

// "»coulgu: de pierre et la‘surf;ce du matériau est traitée de
;e . fagon 3 imiter le rusticage. Il est int&ressant de comparer
,/ ‘ .l'éﬁifice Cary a un batiment contemporain britannique tel
/o _l'ehtrep&t Gardner sur la. rue Jamaica, 3 Glasgow (1855)
// - '(fig. 5.5). Ces deux &difices caractérisent respectivement
1'approche ﬁdndamentale des arcbitectes américains et

britanniques aux mat@riaux industriels. L'eﬁtrep&t Gardner,

“un des rares. batiments 3 fagdderen fonte en Grande;Bretagne,

n'a pas la lourdeur du éalazzo américain. . Sa  série

d'arcades légéres eé articulées, et sa corniche peu profonde

e e éont beauciup plus en accord avec les propriétés de la

:foqte. . ] |

M v
v , . ﬁ
Vo . . , .
. .
.

-

¥ .
La qoﬁparaison entre l'éaificgfcéry et'l'gntrepat
Gardner améne a sé demander, si oui ou nbn,)le"concgpt.de
1'utilisation 'honﬁéte' de 1la fonte'influéncé l'archiﬁeqture

. commerciale aﬁérigainé.) Quo;éug les batimeéps des années
‘1850 et.1860 semblent ,ouloir feproduire les fbr@es -

. "normalementlassociées a.la magonneg}e, déja vers 1865, un"

«
2

mécontentement vis-3-vis ce's fafsses imitations se manifestée
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E chez 1'élite architecturale américaine. En 1869, william \
Fryer témoigne du changement d'attitude. i o

- -

"The faults of the fronts was not in the material T
employed but in the false treatmént (...] A chaste ‘ g
and ‘airy edificeé of iron may be safely substituted
for the cumbrous structure of other substances
(but) {[...] wants .proper treatment, and asks not
to be set up as .a false jewel, coloured and sanded .
in imitation of stone or made flashy: by
over-ornamentation."16 .

‘

- Un apergu des fagades en fonte €rigées 3 partir de la

| fin des années 1860 permet de voir que certains architectes .
imﬁortants d; New York teﬁtent de développer des formes
archltecturales plus adaptges aux propriétés de 1a fonte."
Les fagades érigées sur “Franklin ou sur: Pearl par
l'architecte Griffith Thomas, en‘;869, par exemplg,
présentent des arcs segmentaires, de larges é;éndues de
verre, des colonnes cyliqdriqué§~uniformes, eﬁfin, des 'f
modules identiques\permettant une reproduction mécanique des~

piéces (fig. 5'7)17.j Le modéle du palazzo de 1'édifice Cary . - T
est maintenant dépouillé, ramené A une simple fagade'
€légante mais fonctionhelle. A mesure que les conceptions

‘.des devantures deviennent moins imitatrices, des
.comblnaigons de couleurs_plug variées sont uriliséesle.' Ce | o
chahgement d'attitude vis-érviS'lgs féuéges'imitations peut’ | :

8tre attribué d'une part, aux idéaui'britanniques_diﬁfusés

.
%,

4

N

dans les périodiquesld, et dtautre part, aux écrfts de

. certains architectes et critiques américains mahiﬁestant‘
!

leur. opposiﬁion d ces structures 'superficiélles et

¢ I

C T - 104 -
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vulgajires' Leur objectién principale est que ces fagades’ . n
ne r?flétent pas la nature du materiau, n' etant que de - = )
fausSes 1m1tat10ns. AUSSl, C}A"s\les annees 1870, certalns '
: archltectes créent des strﬁc.tu{es combinant 1la fonte Y
4" autres matériaux tels la pierre’et la brique, Le Trlbune T
."\ ‘: \ { ¢
B ' : *
:-i . : A j
. o -
. S . . .
/ . i ;::-’ ' ¢ . ‘ ‘;
f o, Dk
‘ i . y
wil S o
Bk s ‘ o . /
‘ = T ot e
];El‘ | . 5
_:Luj "!'3:!‘ . . - ) 5
T .'--',Z—V.?:"‘ . .
‘e 'n"v- . - . ) ’l'
Fig. 5.8: R.M. Hunt: Tribune Building, N.Y. (1873-75) . - "
+ . .Building (fig. 5.8} (1873 75) de Richard M. Hunt exemplifie ‘K "f
’ cet éloignement du style de 1° édiflce Cary. 'Comme 1'a '~ v
. eéxprimé Winston Weisman: "Phe total effect of the design is . 'y
N . ‘. .. . . [ M
o " C =106 -~ “




_— ‘n.o't elegant. It is’ étructural. Sensuousness glves way to .
l - logic. Magnificence is replaced by massiveness. _Brick J,.s.
L h '_s'ub's«tiﬁlted‘ for marble and 'iron."zo‘ Enfin, d&ji en 1860
| 'architectesh,* auteurs et critiques sont divisés 'en..tra.i,s .
.; camps: ceux, qui deélaissant la fonte, retoux_;n'e'nt‘aux
’matériéux traditionnels;’ ceux, dui’ en faveur de 'ia ‘fonte',
*- ¢roient qut:.;sa natu:”e‘ don; étre exprlrnee honnéte\ment, et
enfln, ceux, qg.n. sati”styaits du style en vogue, contlnugnt de
produ1re des imitations du palazzo en p1erre21. Alor's que -
.- certains architectes cherchent d créeer des fprmes
appropriees au matériau, d'autres persistent dans 1'autAte
. , voie juséu'a la £in de l'dre des f‘a‘c;ad,es en.fonte.
: ) ‘ .
5.2.2 Montréal |
L'évolution stylistique t\elie qu'elle s'est: d'ev:elloppéeA‘
, aux Etats-Unis ne peut &tre discernée -4 ﬁontr‘éa_l; D'abord,

trds peu de fagades compl@tes existent i Montréal. La

o

majorité des devantures repérées se troubent toutes au

IS

rez—de-chaussee de‘ batiments en pierre ou en brique JPL}lS,
sans doute a cause de 1'abondance de la pierre, 1es“
’ archltectes de Montreal n utilisent' pas la fonte en tant que
materiau esthethue. Par contre, 3 cause’ desqaeghanges

étroits entre .le Canada et les Etats-Unis, les formes

afericains traversent les frontiéres et fxgurent sur les )
devantures des b&timgnts commerciaux montr;ealais. on
' -

retrouve des fag.adeé de l'Architectural Iron Work de Badger

- 107 - _ T
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a Halifax, par exemple.

et

.
R4 sk

, S ., Le style s'apparentant au’ palazzo italien de la'’

X . 'fenaissance si populaire chez les Britanniques et les

-

i . Américains. est egalement adopte par les Canadlens. Pour les

B mémes ralsons de pr:esctige, mar,chands et banquiers

- -

rnontréalais soht particulidremeént désireux d'assurer leur '

-

\ ‘;répufation‘ dans l'archite_cture/de leurs bureaux. - Aux °

constructions dont la fagade laisse paraitre la ‘sf'tr:ducture de .
l'ossature en pierre, sont ajoutéé des motifs du style

o . © . italien: série d'arcs, ‘pi'liers a chépiteau~ co':'inthien,

’

‘corn1ches d1v1sant les etages, ornementatlon plus ou moins

—

] o détalllee.' QuOJ.que ces galazzl appartiennent tous 4 une
[ ! .- ) 1
- pérlode s'étalant de 1860 a 1880, ‘Jean-Claude ‘Marsan note

des particularités concernant le traitement artlﬁsthue de la .
structure 2. poteaux et 3 poutres.
e , . "[...] Lorsque la recherche du plttoresque se
: . , résume A mettre en valeur les &lé&ments qui
tradiisent la structure intérne de 1'édifice, il
'faut reconnaltre que ce type dfarchitecture -
commerciale ne  manque pas d'un certain intérét.722-
D'autre part, certaines fagades 'sont,masquéds par une
surcharge de .déc¢orations provenant de divers styles,.
.- - L'entrepdt situé au 157 ouest, 'rue Saint-Paul.en est un bon
exemple (fig. 5 9)nla 'fagade est couverte de fausses
>  pierres rusthues et de motifs variant 4 chaque gétage. Peu
importe pour le moment le traitement esthetique de ces

+ . fagades, 11 est bon de temarquer que ces batiments en ?erre

v , L devanceht ‘de par leur methode de constructibn, les
. ' Co .. =108 - : -
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G. Brown: Gommerce-Entrepdt, 157 ouest,

.. rue Saint-Paul (1855) )
¢ ‘./\ ‘ o . i
o o
\‘\‘ ‘; ‘ . . :
eﬂ ) structures métalliques. Alssi n'est-il pas &tonnant de
]

\ v e, . N . ~ .
. U retrouver les deux matériauk s'allier 3 une m@me batisse.
o o

out comme en Grande-Bretagne et aux Etats-Unis, on retrouve

a'abord la fénte. sous forme de colomnes et de poutres 2

. .
S~

) * ‘ - > -
1'intérieur d }s bitiments. Puis, vers les années 1860, la
fonte est ut'ilisée & 1l'extdrieur en tant qu'élément
structural et décoratif. Les »pre_miéres devan‘tures, érigées

‘] a * > .
. vers 1865, présentent des élé';nents“décqratifs classiques’
, \ _ :

s'apparentant aux motifs des premi?res fagades américaines:

larges piliers avec cannelures, vitrines en arc, chapiteaux

°

de style composite, voussoirs proé&minents. Le b3t iment
o 0

-~

L3

[

!
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‘ L Fig. 5.10: Commerce, 20-22 test,‘r:-ukeia‘tre—nam.g ' .
. ' ’ ’ . . ' i
, \ . .
“‘ .‘ é % ‘ . / . . f g.,
' 4 - situé ‘au 20-22 est, rle Notre-Dame (fig. 5.10) possé&de
: dertaines de ces caractéristiques. Sa date de construction ¢
. ' ' R p° : ) ’ . [N ' . ’
« B ayan,f: été &valuée 3 185023, i1 est impossible de déterminer
5N : .
celle de la fagade en fonte, qui sans doute a &té ajoutée E
. , -
~Na . plus tard (considérant qu'elle provient d'une fonderie '
- T - montré®aise).. On aura sans doute donné 3 cette d&vanture, .
- '(apjourd,'\hqi, ocre} une couleur de pierre .dans 1'intention . ‘
4 . . . " o B L
' ' < ‘ ‘ : \ ' P
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.concernant le travéil‘de’la fonte€: "This
‘one coat of pa1nt lmmedlatly after being fixed of stone
‘colour."24 I1 en est de méme dans un autre mérche od
ﬁonte et cornlche du haut [SOLt] pelnture en imitation de/

. pierre."25 Comme l'exempliflent ces batiments, l'archltec/

. ne chetche pas a exhiber les proprleteS‘de la fonte, mais

'Icl, l'apparence des etages supérieurs en pierre dlctekcelle ’

,archltectes des annees 1860 tachent de presenter la fonte en .o ‘_l’

L .
' ' ‘ @ . f
. ' ; . - . N .
. . ' " . * ° .
R ~ . - v Y . o
0 . NG .- - . . ,
", . . .
. 5 '
N - N ' . \ - )
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- . . ow s -
- 111 - .
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de rehausser 1l'apparence modeste du batiment en lhi o

conferant une allure un peu masslve ressemblant a la

’magonner1e.~ Quant a 1°' ed1f1ce 51s é l'éngle des rues

Notre~Dame et-Salnte-Heléne,'etudont_le.marche de
cpnstruétion nous réveéle la.date de»construct;on (1868)'et ' “?'
le nom. de l‘aichiteéte (Cfrus P. Thomas), il'peseéde qés
&8léments en,fonte cbngns de manidre 3 imiter ilapparence'de' . -

va" - g .- ' -
la pierre. Comme le mentionnent lef spécifications
£

rize [is] to.héve

A

-

1'architecte Michel. Laurent requlert que “toute l%ouvrage ’ en

[y

les dissimuler sous 1'apparence de la pierre. Toutef01s,(il.

-

'second exemple, s'efforce de créer un»ensemble coheren;, de.

par les formés; les prbporéions et les couleurs de la fénte. L

12

de la fagade du rez- de chaussee, ce qul,n.eet pas’ 1e

‘

~

-probléme aux Etats-Unis. o , o

s
‘ * e v . y 4 '
e ‘ S . R o e n
L - »

on 3 [

- Parallélement a ce mouvement' styllsthue, certains, .~ -

tant qu'element dxstlnct-du.batrmentf John w‘ Hopklns,

. 1y . 0t )
I I : ) . . i



3

o ‘r/;:u}drchitecte du Crystal’Palace ao'Montré?l,'congditoen'1866 S

pour la faogde d'un bé;imept sur thrg-Dame'z6 - wne

h compohitioh‘élanoée éveo de miﬁcos Supports.et'de lorées
‘ \@tendues de verre, qul devait faire contraste avec les
é&ages supérueurs en pierre de tallle.l‘De plus, pour
. :'acégntuer ce détachement de la fonte, Hopklns précilke ‘dans: ;

~

le'mamché de construction:

s
2t

"The 1ronwork, columns, or pilasters,. lintels,~
etc, areto be well Sanded & painted. The centre
of the ornaments oh pilasters on the front ‘are to
be painted cobalt blue & have the numbers of the
stores & etc on them in gilt, "27 e S
Ce commerce malﬁtenant démoll devait ressembler d un autre
"bStiment.au 56 duest, rue Notre-bame, dont les colonnesﬁ
(fuselées et les pliiers étroits entad:ant ‘de ‘grandes baies
semblent trop délicats pour supporter la partie supér1eure

. ‘;‘ en pierre (fig. 5. ll) o ) /f'b ]

o

"l; L -Le style prété aUx fagades en fonte dépend aussi du

ﬁype de bStlments._ Danslun chapitre précédent, il ‘a été'

3 ﬁf‘ guestion de doux'gen:eg d{aséemolage; i'un poun lesv
‘structures en brique, l'autre,poor'cel}eg\en oie}Yea Les

constructioos en brique exigeant un'assembiage simple et;

" ’ ~éoonomique, il est normal que les. fagades s' y appos;nt
golent de méme . Les proportions élancées qui se pr&trent

. -, . . bien au matériau ne ‘donnent pas 3 1 ensemble une allure‘
*;;-‘ .‘ KR superficielleﬂet fragile._ Une question se pose-best-ce que
. la fagade en fonte apposée a de tels batiments veut imiter

1l'apparence ‘de 4da ﬁierre? Connaitre les couleurs de‘

St =112 -
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"~ Fig. SLll:_Cpmmgfce; 56 ouest, rué,Notre-Dame R1868—69)

. peinture originales pourrait Fournir un indice.,
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Ces bitiments en brique avec devantures en fonté ne

°

possédent aucun style proprement dit. 'A une srmple

stnucture vernaculazte, on a ajouté des €léments .3

L
@

connotation hlstorique tels uneé série de colonnés ou de "

piliers avec chapiteau corlnthlen. Ceci permet 4’ aménager

t

“de grandes baies vitrées, mais aussi de rehausser

?

;ul‘apparence'modeété ﬁu bitiment.  Celui situé au 1313-1333

: . . : . ) :
" rue Ontario (fig. 5.12) représente bien le style de ces

° i . .
¥ m\ . ! -,
-
. R . ‘ Y
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Fig. 5.12:° Commerces; 1313-1333, rue Ontario (c. 1885-90)
& o . .. . ° o

7

constructions. 1Ici, dans un édifice en btrique .de deux
: y s a
étages, 'une suite de-commerces a é&té aménagée au

rez-de-chaussée._  On''a érigé une longue fagade en fonte,
N N . 4 ?

composée de piliers (certains larges, d'autres &troits) -3

‘chapiteaux corinthiena; le tout surmonté d4'une corniche en

o b01s...En examlnant de prés cette devanture extnemement

+

lnegllgee,‘ll est 90551ble d'apercevo;& les quelques couches'

. , de pelnture qui‘l'ont recouvqrte. Il semble que la premiere

r . %

~a1t eEe d'un vert foret Cecl n' est pas 1mpossible pu1sque

dejé en 1866, Hopklns recommendalt de pelndre une fagade

o, bleu cobalt. De plus,-au nlveau vennaculalre, }gs

\’ S e

. - 114 -
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propriétés structurales de la fonte semblent 'prévaloir. Le
‘néme genre de fagade se retrouve également sur de modestes
bidtiments en -pierre, comme i) en est d'une série de

devantures sur la rue Saint®Laurent. Bref, on retrduve

\
4

généralement ces fagades sur des b&timents d'un ou deux

étaées, dépourvus d'ornement ou d'appéét,"utilisant des
&léments en fonte pour des raisons:structurales, économiques
et esthét}ques. Il est difficile de préciser la date
d'erection des fagades de ces structures mais- les années
1885 & 1890 semblent probables28, lPQur d'autres devantures
du\méme type, ces dates représentent aussi la construction
du bétiment On, pﬁut donc supposer que certalnes fagades
ont &té érigées avéb la constnuction du batiment, alors que
d'autres ont &té ajoutées a la dtructure‘de construction

‘o

antérieude.

Plusieurs fagades en fonte, se trouvant dan§ 1'ouest de

,la ville, soit Saint-Henri, Griffithtown, etc., datent des

années 1890 3 1895. Celles-ci peuvent &tre confirmées,

d'une part, par les rdles d'évaluation, 4d'autre part, par la
© e

marque de la.fonderie imprimant la date. Quoique certaines

fagades représentent les m@mes caractéristiques styliétiques

des années précédentes, d'autres figurent des changements

notables. Le bAtiment en brique situé& au 1954-1956 ouest,
rue Notre-Dame posséde une fagade'datée de 1894, provenant
de' chez Wm“Rodden (actif 1863-1901) (fig. 5.13)29. Les

piliers formant cette devanturq présentent des motifs

’
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13
R Fig.5.13 | Fig.. 5.14
) lg. . ' . 1g- a
) Fig. 5.13: Fagade (d&tail), 1954-56 ouest, rue Notre-Dame .
. (1894), provenant de la fonderie Wm Rodden. -
Dl ’ ' ‘ A g . B .
‘o Fig. 5.14: Fagade (détail), 1221 ouest, rue Sainte-Cathejine
! - © *(1893), provenant de la fonderie Wm Rodden.
> ) e " §
‘ ' ‘styl_isés, s'éloignant peu 5 peu des formes typiquement

s

victoriennes. Il en est de m&me pour une"aut're .fa‘gaide,

»

érigée au 3831-3835, rue Saint=Jacques’ ‘('fig. 5.17). Ici, le

s



motif est nettement géométgique,'sons effort d'assimiler la -
Qevanture aﬁ bitiment en pierre.',Queioues piliers sont’
ia;ées, mais plusieurs sont d'une §troitesse étonnante.
Bref, le style.de ces fégades s‘est développé a un tel
‘poxnt, qu on ne“tente plus de dlSSlmuler derriére de fausses
formes et proportions, les qualités de la fonte. Il semble
donc que les ann%es 1890 dénotent un: esprlt plus 1nvent1£
Les piliers falsant partie d'une fagade aul angle des rues
Sainte Catherine et Drummond (fig. 5.14)’B£E§£ﬁtent
.”égaIement de'nouveaux'motifs.y ' o o

- > oo
Les fagades dont il a &té question.juSQU'a maintenant
L*se-trouVeno toutes apposées'a‘des osiiméwts logeant de
petits marohands, 1e.long des artéres commeﬁFiales. Souvent
ces commerces se suivent les uns les'autres, partageant des.
murs mitoyené. Les rues Saint-Laurent et Ontario en font
. preuve. Toutefois une adore praoique, prenant naissance
'pendant 1a seconde moitié du 19%e 81§cle, est d'utiliser les
PN

- facades en fonte pour convertir une résidence'en un bitiment
commercial} Ceci a lieu alors ‘que d'anciens quartiers
résidentiels deviennent peu & peu des centres d'affaires.

Plusieurs exemples faisant un tel usage de la fonte

subsistent é Montréal, entre autres, celui d'un batiment

situé au 1547; rue- de 1a visitation (fEig. 5.15), & 1°' angle
de la rue Ldgan30, - L!éva%uation de la maison augmente en
©1893 de $5,50p.00, soit & $12,500.00. Il n'est pas possible

d"affirmer avec certitude que ces modifications concernent
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"¢ Fig. 5.15: Résidence-Commerce, 1647, rue de la Visitation . ) .
. ‘ (1893 ?), fagade provenant 'de la fonderie Day & - ‘
.. Deblois, R Co .. .
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. “l1'érection d'une devanture en fonte, mais une telle - -
‘' hypoth&se semble plausible. Il faut rappeler que des rues ,
¢ N : . . . . v °, . . \
. , . R . L . ] K
avoisinantes, .telles la rue Ontario, possédent de telles .
fagades depuis 1889-1890. De plus, le grossiste se faisant
. . \ * . ‘_, . v 0 B . . i
. ¢ | : . . B . 2 ’ . W
lui-méme l'entrepreneur des travaux pourrait voir les
avantages, non séulement de suivre la modéé-mais d'aménager '
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' de grandes baieés vitrées pour se distingquer.’en tant que -
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. X
gommerce. Par allleurs la fagade, provenant de la fonderie
(Day & Deb101s (actif 1873~ ~1893), se rapproche du style des

‘devantures de la rue Ontario. Le méme phénomeéne se

reproduit sur les rues,bofdant la rue Saint-Laurent.' Par
. . R ‘
exemple,cé l'angle des rues Prince Arthur et Clark, on

Y ¢ N t

retrouve une fagade sur une 'rue apparemment /résidentielle
* L] 1 . ! 1] 1 -
mais en bordure d'un quartier  commercial

v

5.2.2.1 Design fourni par les catalogues de fondegie ,

LS

. X R ¥ '
Au niveau de l'architecture commerciale, il- semble

Q

.vraisemblable que l'intervention d'un architecte pou{:la‘

conception des &léments architecturaux en fonte ait &té

omise. L'existence de catalogues de fonderies montréalaises
publiant des-mod2les d'éléments de fagades prouvent qu'un
commergant ou un entrepreneur pouvait commander piIiers,

. i’ 1Y

‘colonnes et chapiteaux directéement 3 la fonderie3l. Les

"annonces apparaissant dans’ le Lovell font'meqtion des

‘produits de la fénderier En 1879, W.. Clendinneng- (actif

1893-190%) publie: "makes to order Builders' Castings of
. , ~ . o . .
every kind, columns, girders, trusses, Railings, etc." alors

é%e Ives & Allen (actif 1861-1874) annencent: "Architectural

Work". En 1880, E. Chanteloup (actif 1869 -1894) produit,

' entre autres, 'Vault dqors, Iron columns”. P. Amesse,‘dont"

la fonderie ouvre en 1888, exéqute- "Heavy and Ornemental

Castings, Pilasters, Columns and Wrought Irdn Girders"32,

Sur certaines pages de publMcité, on consellle de commander

" le catalogue de l1a fonderie pour’ voir les modéles. A g

<119 -
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Moﬁtréal, six fonderzes ont ete reperees a partlr des

.

margues, apparaissant generalement sur la base des plllers

LTEN

Fig. 5.16: Marque de fonderie:.

(£ig. S5.16).

1890, portent hne date. .-

1e

.

Chanteloup

L]

~

En outre, l'observation des fagades permet de dlscerner

des tralts communs, respectlfs a ~chaque fonderxe. Les

elements\de fagade se trouvant au 1599 1605,

Saint—Laurent sont 51m1Jaires 3 ceux de la devanture du

3831—3835,

rue Saxqt~Jacques (fig.

- 120 -
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5.18 et 5.17).

|

Qe n'est”

'pas‘étonnénﬁ puisqu'ils proviennent de la fénderie‘

Certaines fagades, notamment celles .deés années.

rue

N

3
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. P. Amesse. Le mofif en &cailles de poisson, assez rép&ndu€§§ju
i;ﬁ/mﬁﬁtreal, apparalssant sur de nombreuses fagades
(

1510—1520-ouest, rue Notre~Dame,,3485—3491 rue, .

Saint-Laurent) sort de la fonderie Clendinneng (£ig.5.19 et

‘

‘ 5.20’ L] ‘ 1’.:?
) Le design de ces modéles semble s' Lnsplrer ‘des patrons
apparalssant dans les catalogues de fonq.r1es americalnes. :
I1 n' est pas ‘impossible que ceux- c1 alent traverse les. .
oo, frontiéres, tout comme le concept de- la fagade d'allleurs.
Comme le conState D.S. Waiter , o
‘"The building materials catalog was a critical
slink in this new production and .distgibution
systenm, -essential to informing builders,
engineers, and architects of the nature and .
‘reputation of not just the materlals but the firm 3
. itself."33 . ‘ « '
Les caﬁalogues, dtant aussi destinés 2 l'usage des acheteurs '
H AR . S " ! '
& lointains, deyviennent une source architecturale des plus ﬁ

accessibles. Théoriqﬁement; ceci veut'dire;que les derniers
‘styies;ou plqtat.les«aern;eis motifs .sont disponibles

simuitanément, le cataiogue etant un‘mofen de commuoication

raoide.‘ Toutefois, certaios mod&les, partlcullérement le
| ch?piteau de style composite ou corlnthien, restent en vogue
_pendant toute 1'are des fagades en fonte. Avec le systéme .

de fabrication meca%:que vient aussi la standardlsatlon du

.

jngIQn. Malgre que la fonte: pu1sse étre coulée de maintes

fagons, i1 yfa tout de .m@me une limite au nombre de forme§ '

et de dimengions qu'une fonderie peut se permette de

, ‘e ’
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Fig. 5.19: Fagade (détail), 1510-1520 ouest,. rue Notre-Dame;
.. - provenant de la fonderie Wm Clendinneng.
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\ rééulte donc

'd'environ 1889
—

‘\

? ";'

produire; d'autant plus qu a qutreal aucune fonderle ne

semble s!étre speciallsee exclusivement dans la production .

elemeﬁﬁs archltectu;aux. Les pages pub11c1ta1re§;des.
I : ! .
fonderies imiirtantes.le deémontrent (cf. appendice). Il ‘en

ne unité de modéles et de gfapdeurs, méme si

les. Tonderles specifient falte des piéces hor's-série. La -

- <

fagade se trouvant au 1075- 1081, rue Clark et datant
34

les . bases, sur lesquelles les piliers reposent,'sonﬂ d'une

.

. hapteur,iqpabituelle (fig. 5.21). Ce fait sugéﬁre que les

pilieré, @tant dfune taille standar&, probablement commandés

<

'pér catalogue, reguiérent des bases se conformant 3 leur

B }
. 1la rue Notre-Dame, dont il \a @été. deja questien. De plus le.

' marché de construction précise: "All thqfcastbf}on work is

. ¢
dimension.

* - - Q

i

5;2.2;2-D§sign fouini par les architectes

Il ne tht cependant pas croire que le desigr de tous

b4 . .
lgbwéléments architeaturguxken,fonte'provienne des

catalogue omme il a #té mentionné plus haut, quelques
A ° . -
fonderi annoncent gu'elles exécutent des piédces sur

(
megure. Plusieurs documents prouvent 'que certains

architectes particxpent @galement au style de ces fagades

'commerciales. I1 existe, par exemple, les dessins 3 echelle

grandeur e ecution réalisés par ' J. W. Hopkins pour les

diverses parties des piliers et chapiteaux d'un'bagiment sur

to be .made stpictly in.'accordance wit

- ' ) -',12.4 - i “’t,‘

presente ‘une particularité interessante-

ES
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Flg. 5. Zl.pFaSade (detall), 1075-1081, rue Clark -(1889 ?)
presente des bases d'une hauteur 1nhab1tuelle.

. N . -

"35 un altre marché.concernant un &difice congu par
~ . ~ . - ) M ’ ) . 3
Michel' Laurent spécifie que "Le contracteur devra fournir et

poser les c1nq colonnes en fonte [...] et une cornlche

moulée le tout en fonte et d'apreés plans et profils qu1
seront fqurnls."36
5 . - nq *
- 125 -

s o e 0 baem s s asante e e . A -~ e -



B

P B N D i ~ .
. . ‘ . B . . "
» . .

0 )

Certains batiments présentent des &léments.en fonte,"

reproduisant ceux en pierre. L‘édifice.éitué~au'i§54‘9uest,'
- : ' ‘ , F

. . . ; RS . .
. Fig.. 5.22: M.W. McLea Walbank: Fagade (détail)., 1654 ouest,
rue Notre-Dame (1893), provenant de la fonderie

<9

. . .. -

Wm Clendinneng. '
o ¥

S . ) . _—

. ‘ ,
rue Notre-Dame (fig. 5.22), et dont le rez-de-chaussée a.
été modifié par des nﬁnoVations récentes, en est un exemple.

"L'architecte M.W. MclLea Waibank37, copcevant cet &difice en
v ‘- 126 - . IR
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1893, s'efforce ici de fournir 3 cette.structure massive de '

style s'apparentant 3 celui de Richardson, des piliers en

fonte conforme 3 1'ensemble. De plus, lés colonnes telles

. qu'gllesﬂapparaissent au spectateur ne sont Qu'uﬁé coquille,

‘une 'fagade d'un centimétre d'épaisseur (les cassures de la

o

fonte 3 divers endroits révélent ce detall) Derrlére cette"”

’

enveloppe, on suppose que des colonnes plus effllees'

supportént la structure. VL'architecte dlSSlmule donc la

.+ vraie nature du matériau au profit d'un ehsemble plus

cohérent, en oppositon avec le-éalazzo du 56 ouest, rue

Notre-Dame, construit une'quinzaine d'années plus tdt
(fig. 5.11). Le commerce de McLea Walbank représente la
tournure de l'architecture victorienne vers la fin du

si&cle: un retour & une construction plus massive,

”

essentiéllement en pierre. Le premier gratte-ciel construit
4 Montréal, &rigé en 1887, se révéle plutdt conservateur.

‘Comme 1'observe.Marsan:
: l "

"[...] c'est qu'au moment méme ol les fonctions
deviennent de plus en plus spécialisées et
réclamant des structures plus appropriées, au
moment m@me ol de nouveaux matériaux, tel 1l'acier
structural, et des progrés techniques, tel
1'.ascenseur, permettent précisément l'érection des
structures gdésirées, cette architecture
commerciale retourne 3 des conceptlons
obsolétes."38

! r-127-: : S a

¢




14.

le.

-NOTES-

G. AITCHISON, 'Oﬁ‘Iron as a Buildiﬁg Material', Rozai 8

Institute of British Architects, Papers 14, 1863-1864,

p. 98.
- N

C.H. DRIVER, "On Iron as a Constructive Material", Royal

Ingtitute of British Archltects, Papers 26, 1874-1875,

P. 166.
Ibid., p. 168

E.ARTHUR et T.RITCHIE, IYon: cast and wrought iron in

-Canada from the seventeenth century to the present,

Toronto:hUniverstiy of Toronto Press, '1982, p. 16671

J.A. PICTON, "Iron as a Material for Architectural,
Construction", . Royal Institute of British Architects,’

Transactions, 30, 1879-1880, p. 158. . 4

J.RUSKIN, 'Seven Lamps of Architecture, réimpression,

" Londres: J.M. DRent .and Sons Ltd, 1907, p. 39.
\

G. AITCHISON, "On Iron as a. Bulldlng Materlal", p. 104.

J.A, PICTON, "Iron as a Material for Architectural.

Construction®, p. 160.
P

Ibid., p. 161. ‘ A

H. STANNUS, "The Artistic Treatment of Constructional
Ironwork™, Roval Institute of Brltlsh Architects,
Transactions 22, (7), 1881-1882,; pp. 113-132.

M. VIOLLET-LE-DUC Entretlens sur l'architecture,At 2,
Paris: 1872, p. 125

H.VAN BRUNT, “Cast Iron in Decorative Architecture”,
Architecture and Society' Selected Egssays of Henry Van
Brunt, Cambﬂidge, Mass,: Harvard University Press, 1969,
p- 84. ’ '

W. FRYER, Architectural Ifonwork: A Practical Work for

Iron Workers, Architects, and Engineers, New York: John

Wiley & Sons, 9876, p. 82.

R. DIXON et S. MUTHESIUS, Victorian Architecture, New
York/Toronto: Oxford Unjversity Press, 1978, p. 126, .

.W. WEISMAN, "Commercial Palqces of New York", The Art

Bulletin 36, (4), déc. 1954, p. 286.

,W.FRXER, in' W.K. STURGES "Cast Iron in Nequork",

Architectural Review 114, oct. ‘1953, p. 237

- 128 -

:
>
<
¢
w
£
H

4




. ‘ 7 ’ | , a ‘
" 17. M. GAYLE [texte] et E.V. GILLION, Jr. [photographies],,
' Cast~-Iron Architecture in New York, New York: Dover
Publications Inc., 1974, p. 42.

18 M. GAYLE, D.W. LOOK et J.G. WAITE, Metals in Amerlca s
Historic Bulldlngs. Use and Preservatlon Treatments,
Washington: U.S. Department of the Interior, Heritage
Conservation and Recreational Service, Technical
Preservation Services D1v1sion, 1980, p. 5l. :

19, M. WHIFFEN et F. KOEPER, American Architecture

1607~1976, London/Henley:; Routledge and Kegan Paul,
1981, p. 201..

20. W. WEISMAN; "Commercial Palaces", p. 299..
21. 1bid., p. 300. ‘
" 22. J -C. MARSAN, Montréal 'en évolution: Histdrigue du

developgement de l'architecture et de l'environnement
montrealals, Montreal: Fldes, 1974, p. 244.

23. Archlves de la ville de Montreal r61e d'évaluation s <.
1850 | ¢ ' .
\ | ‘ . .
24 ANQ- ‘ greffe du notaire J.S. ‘Hunter, 30 avril 1868,
no. 13801 . ‘
’ 25. ANQ-M, greffe .du notaire J.E.O. LaBadie, 11 mars 1875, )
. Co no. 17706. . , B )
¢ ' v 4
;7 ' ‘ 26. Il s'agit d'un édifice dont les plans existent. ANQ-M, : .

\ - ,Division des cartes, CAR 39/10.

27. ANQ-M, greffe du notaire R Beauf1eld, 28 mars 1866,
" no. 3424. .

28. En examinané le rdle d'évaluation de'quelques batiments
semblables, on note une augmentation considérable (dans
certains cas, le double) du colit du b@timent.

29+, Le rdle d'évaluation germet de supposer que cette
devanture été@ ajoutee plusieurs annees aprés la
' - construc u batiment. ' .

30. Le rdle valuation ainsi qu un inventhre des petmls
de construction de la ville de Montréal (Le Prix
Courant) révelent que cette résidence, corstruite en K

> 1880 et appartenant 3 ‘un grociste, a subi des- . .
. : transformations en 1891 1892 s'elevant A un coflt de- C
) ' $3 ‘000. . A 3

Le Prix Courant 3, (8), avril 1891, [No, de
permis:209]. | : L ' ) -
“ . // - [y ' . @)

P
. i
=129 - S, ST

A . .
' o 2
e . 0
.
. ‘ Tk -
. - . N - . A . L
. ‘ . ; f LI ‘ M ¢ . -
' . . . " . T,
' . . . - . .
" Id

Sivew oot
LSRN T

)t
ikd
.Q:EL
Sy
st

. ¢
T - _.J.,,.W RGN N . o . . R e T Y]
. R ‘e . ’
o N L .



3l.

B

M. Lessard dans Encycdlopédie de la maison gquéhécoise .
publie une page d'un catalogue de "la fonderie presentant
des modéles de cldtures. .
. En communiquant avec M. Lessard, ce dernier a
confirmé 1l'existence de trois catalogues (sans pouvoir
malheureusement les situer) publiant des modeéles

. architecturaux.

32.

33.

34.

35.

36.
37.
38,

W.F. TERRILL, A book of one hundred and eighty nine °

complete, consecutive and self-improving calendars from
AD 1742-1940 inclusive..., Montreal: John Lovell & Son,

1897, p. 123.

D.S.-WAITE (ed.), Architectural Elements: The
Technological‘Revolution, New York: Bonanza Books, s.d.,

po '50‘ )

Archives de la ville de Montréal,

rdle 4'évaluation  —
1889. ‘

ANQ-M, greffe du notaire J.S. Hunter, 27 janvier 1865,

‘no. 10913.° | , o

ANQ-M, gr. J.E.O. LaBadie, 11 mars 1875, no. :17706.

Le Prix Courant 12, (6), 14 avril 1893.

J.~-C. MARSAN, Montréal en évolution,,bﬁ 246. - ) “ -

e e

~"‘
Hagegs

“
R

B R )

Rty



Rl i

< e

Fo

6 CONCLUSIOH

Cette &tude portait sur leé'aspects technologiques et
stylistiques des fagades en fonte, érigées & Montréal entre
1860 et 1890. IFi~cgonyenait d'abord de situer le sujet dans '~

un contexte historique et de retracer le rdle que la fonte a

* joué sur la scine architecturale du 19e si2cle,

L'objectif premier de cette recherche étéit d'analyser

la réactig; des architectes victoriens (britanniques et

-

_nord-américains) face 2 l'industriqlisafiod. "En Grande-

Bretagne, celle-ci a profondément touché& la profession

LN

architecturale, en accordant une piace de premier plan a

- 1'ingénieur, et en perturbant le rapport fondamental entre

1'architecte et la construction. 'En Amérique, la sittation

"est tout autre. L'avénement de nouveaux matériaux

industriels offre 1'opportunité i quiconque le désirant de

© construire des’ bitiments conformes 2 l'esthétiqqe

~victof’ieﬁne,,a,peu de frais. Le "ph&nom2ne" Bogardus et

Badger illustiéfbien.cétte situation. Démontrer comment les .
architectes ont &té influencés par 1'industrialisation est
nécessaire pour évaluer le développement styIistiquefde la

fonte. en atchitecture.. Il faut tenir compte toutefois des

3qua11tes phy31ques de la fonte car les formes styllsthues

japprOprlees au materiau ne sont réalisees qu avec ‘la

connaissqnce dqs propriétés et des.procedes de fabrication
] v .

de ce dernier. Pour arriver 3 un‘styie.adéquét, il ne
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suffit pas seqlement‘de maltriser le'cargctére du matériau.
Une ouverture d'esprit %ace 3 celui-ci est égalemené‘
indispensablé.7'En Angleterre, la fonte n'est pas fééiiemenf
acceptée en tant que matériau esthétiqueé; les questions sur
son utilisation architecturale sont largement discutées

pendant toute l'é&re victorienne. Malgré la rareté de -

° o } ’

batiments en fonte en Grande-Bretagne, celui construit en
1855 A Glasgow posséde une apparénce conforme aux. qualités
-

du matériau. Cet exemple illustre bien 1' importance de la
!

notion de 1'honndteté en architecture chez ies B;itgnniques.-

:En Aménique, les architectes sént généralement favorables 3
1l'emploi de la fohtqlaréhitectura;e, mais la question de
l'utilisation honnéée du matériau est d'.abord ignorée,
. C'est néammoins dans les quartiers commerciaux de certaines

villes américaines que l'on peut suivre 1'é&volution

]

., . stylistique des bAtiments avec devantures en fonte: Les

~ premiers palazzi sont”richement.ornementés‘maié vers 1860,

. L / .
on commence 3 d&celer la volont& de quelquey architectes

4

,diexprimerlhonnétement les attributs de ‘la fonte: A’

rd

Montréal, un tel développement continu ne peut &tre repéré.

Par contre, certains aréhitecges, tout au long de l'ére de

la fonte, tentent, de par leurs conceptions, une approche

(3]

3

~ plus directe et sincére.

. . K

’

Cette &tude avait unrsecond objectif impoftant: celui

'‘de fournir un document 'fﬁique sur la fab;icationfet,les

" fagades. Cette contribution tente.:

r
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de susciter 1l'inté&r&t dw 'public et des autorités pour,

l'architecture commerciale montrédalaise. Certes, les

it iments aux fagades en fonte ne font pas partie de,
, oo .

I'd

l'architecture monumentale, mais ils forment un &lément

important du paysage urbain du l9e si&cle; paysage,

ttansformé par le dévelqppemeh£ technologique de '1'ére
industrielle. Les &léments architecturaux en fonte sont un
prodult de cette revolut1§n et comme un auteur 1l'a
correctement exprlme- " {They] prov1de irréplaceable ev1dence

of how the Industrlal Revolutlon touched the lives of the

A

.masses l. C'est pourqu01 la preservatlon des badtiments
possédant des fagades en fonte est essentielle pour une

meilleure compréhension de l'histoire et de 1'architecture

montréalaise du 19e siacle.

. ' A

Force est de constater cependant qu'un grand nombre de

ces fagades gﬁséuent de disparaitré.' Quand élles.ne sont

pas tout simplement démolies, elles sont généralement

négligées. Le b3timent situé au 1313-1333 est, rue Ontario

a0

(fig. 5.12) pourrait constituer um ensemble intéressant;

mais- une partie.de cette longue. fagade a été recouverte par

des matériaux modernes; une autre n'a pas regu de peinture

depuis des années. La f&géde‘ﬁu'IZZl, rue Clark (fig. 6.1)
présente un autre exemple du. traitement regu. Pourtant la
fonte requiert relativémént peu de soins. Comparée 2

l'acier ordinaire, la fonte est un peu plus résistante & .la

corrosion car une couche protectrice se développe sur sa

5 B
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o ~ Fig. 6. 1 Photo representant un traltement que regowent les
’ L ‘ facades en fonte (1221, rue Clark) . .
. . . +
~| A ) . - ’ . .’ 1 ‘
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NI surface. Malgré cette résistance, la fonte rouille et pour
cela, elle requlert une couche de peinture. Une autre forme
de deterloratlon est causée par l‘absence de reparatlons, ce- '
qu1 altére l'1ntegr1te stylisthue du batlment. Dans le cas
I ol des elements ont dlsparu, de nouvelles pidces peuvent
o 8tre coulées pour reproduire les ori.gi,nales‘. gbbrsqu"il B
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s'ag;t'd'éléﬁents StruéthraUx,~il faut généralement
fabfiqqgr de nouveaux modéles gn‘boisz. Toutefois, quand il
s'agit . de remplacer des piéces décoratives,

non-structurales,iil'est possible d'utiliser des morceaux

v
-

existants pour faire le moule3,

‘ Cgrtaines villes canadiennes ont déjé.réconnq la valeur
hisgorique; cultﬁreile ef a:tistique de leur architecture en
fonte. Halifax, N.-E.4 et Victoria, C.-B.5 poss@dent des
-exémples intéressants et ont fait.un effort pour les
conserver. En revanche Montréal a peu de mesures de
prééervation pour gésurer la survie des fagédes existantes.
Il fauF”hét&x cependant que les devantures des autres villes

. : .
'se trouvent concentrées sur deux ou trois artéres de

districts historiques. A Montréal, les batimeq;s'aux
fagades. en’ fonte sont dispersées dans de nombreuses parties
de la ville, ce qui emp&che de circonscrire l'ensemble

monument historique.

s

Il est enfln‘poséible de tirernquelqués conclusions du
chapitre, sur. 1'aspect technologiqué dés faéadeg.q En
général, on peﬁt affirmer qﬁe les types de structures
varient selon le matériau de recouvrement du b&timent. Pour
les constrgctions recouvertes de brique} on rencoﬁtre une,
.méthode d'assemblage incorporant une structure en bois'ou un
siTple pilier en fonte. si par coht;e'l'édifice est en

éierre, une double colonnade est utilisée pour supporter

. : . ’
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d'une part, le mur extérieur, ‘d' autre part, le mur

intérieur, recouvert de brique ou dg pierre.. Dans gertains

cas, la faéade a une fonction 2 la fois structurale et

“

décorative, alors "que péur.d'autre's, la fagade est
.Strictement une enveloppe superficiéllg derriere laquelle se

cache la structure. Ces deux variations se retrouvent dans

}
'les deux types fondamentaux de strhct'u,x;e.' 1

v

Quoique cette &tude,ait voulu gerner tout les

questions portant sur l'utilisation de la fonte dans, les

fagades montr@alaises, guelques points obscurs restent 2

decouvrir, notamment le rble ‘des manufacturiers (les ,

fonderies). Connailtre 1'é6rigine précise des modBles, \la

production des fonderies et leurs.schémaséde diffusion de

mo\dé‘le‘s restent pour l'instant des interrogations /séns

ROV h

réponses définitives. eut-&tre de plus grande -importance

o * \ ) : . : Lo
est la nécessité de consefver les fagades qui autant ’du7 N .,
: . X . :

e

.

poir;t de vue technologique gue stylistique, comportent des -

détails reflétant 1'époque victorienne.

N
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1. D.S. WAITE f(ed.), Archltectural Elements~ The Techno--
. logical Revolution, New York: Bonanza Books, s.d%., p. 7.

-

‘ : ‘ 2. Il faut se rappeler que la fonte, en refr01dlssant, se

: ‘ contracte, de sorte que, finalement, la pidce solidifiée

a des dimensions un peu plus petltes. Cette

partlcularlte peut avoir des consequences pour un
element structural.

3. Pour de plus amples renselgnements sur la reparatlon des,l
éléments architecturaux en fonte, on peut consulter les J
ocuvrages suivants: \ ‘

. JP.W. BROWN et J, R. CLIFTON, "Nondestructive Techniques

.. for Evaluatlng Metalllc Artifacts of Historidal

Interest™, Bulletin, Association for Preservatlon
Technology (APT) 8, (4), 197s6. y co .

“M. GAYLE, D.W. LOOK et J.G. WAITE, Metals in America's
Historic Buildings: Use and Preservation Treatmgnts,
Washington, D.C.: U.S. Department of the Interior,
Herltage Conservation and Recreation Service, Technlcal
Preservat1on Services' Division, 1980, 17Q p.

e . AN
4. A Sense of Space. Granville Street, Halifax, Nova
L Scotia, Halifax: The Heritage Trust of Nova Scotia,
1970, 45 p. R

- .

S. This 0ld Town: City of Victoria Central Area Heritage
Conservation Report, 3e @d. rev. et aug., Victoria:
British Columbia Heritage Trust, 1983, 95 p.
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Les fondefies montréalaises

' [ '
.

Cet appendice contient des pages publicitaires'de

quelgues fonderies montréalaises,

0 1]

e

appara?ﬁsant dans le

Lovell's Montreal Directory ou dans-des numdros spéciaux de

périodiques. Les fonderies présentées dans cet appendice

dntlfabriqué des é&léments archifwecturaux en fonte,

o)

toutefois se spécialiser exclusivement dans cette

production. Seules les fondeéries| estampillant leur marque

., Sur les fagades repérées pgur ce travail ont &té

ci-incluses.

i

L
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Fonderie P. Amessel o

CANADA FOUNDRY .

s ,«l‘. . .,\'»N‘,.‘( .:\!’o
1

sans

v

;
kN Je . [EAvE oo g
v " v : Heavy and Ornamental Castinas, ool
*?ﬁ% Pilasters, Columne and Wrought
g Iron Girdera e e R
Sy T o e
L3 .‘5@ to 60 Nazareth St.reet,, Co=T MONTREAL. L
ol . m-ug“'- . : : IS
PASCAL: Auusx, dwner ol this business, was bom i Monttell, on ‘I‘hﬁndn.y, 1711; of L .1”_{' x
3- July, 1823, and was edneuted. wlnl(. At the British American School and the Semic’.. - ! ;
oary School. . -'Lfiﬁ
o “,‘;’,‘ * Beginning basiness’ in xaso, he was m.ny years partner of the Inte W. P, Bmley, # ’};-,:-. ‘
F,J.’“‘ ,g‘,. “the St Lawreacs Engive Works, where,'smong others, they produced the famous Stenn- ) ',.-1.-,4 -
15, 4 'y boats 4 Ledy of the Lake”; on Lake Magog, .the ¥ Xingsten, Quda” and thg eyt
'3 "f 1'3'.‘- " LZongwénil?, which still beass the namies of Bartley & Ameme, - SRR
TR the prewfmdry, opened in 1588, he makes boilen,bedduth.abon menhon«l .
e oo huiaiivivinhe 4 k .
?." o :,'cmln;l. . . Cep ‘ N ' e ;
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Fonderie E. Chanteloup2

Lamps and Gasaliers, Cepper Works, Oonking Ranges,
for Heotsls, Heoopituls and Priyate l!o--e-.

MAXUFACTURER OF

@mm@a, TOWER, @m@xj'

Locomotlve Bells,

INOLUDING CH(MES AND PEALS. e
GAS AND COAL OIL BURNERS OF ALL DES’L’R/PTIOM? - _‘

" STEAM FITTINGS, COIL SCREENS, HOT WATER AND STEAN .
APPARATUS, FRENCH WINDOW FASTENERS AND ES- _ . ;.
PAGNOLETTES, RAILWAY -SUPPLIES OP ALL ' -ig®
DESCRIPTIONS, BLECTRIQ APPARATUS
AND SUPPLIES, BUILUERS' - PR
" HARDWARE. ‘

OFFICE AND WORKS,

1:-

?3
~\

" uou'rnzn..o - &

b t'-s“w;g o “: '.'i”v;“: -
E. CHANTE/LOUP '1‘%‘:
JB@N AND BBQSS J"Q!JNDER, g
L ' <
3 a £
= E
- B -2
2 - -
= 1@ , 2.
: 15
5 P 2
5 -
g B gy
R N A
. Keocometive and Oav "ltu-;-. 'l'olo.nphle and El ctrical Instromenits and l-p- n’i:‘:‘
4 'u-, Fire Alarm Apparatus, Arustic Bronsrs, Chureh Or--.-s'-, -]

' 887 t0 593 CRAIG STREET,’ 50
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Fonderie W. Clendinhéng3

- - Lo~ . - . - .
e - I TN Ak . . Lt e M R - Pl

RS - R . K R
R “ Te o . .- . e 2 R

. N PO ‘. . ’ .o . - N W

-+ + . - - - R . - ! e ~

A oo . h oA, SN

. .- S Y £ R
L - r

&y W. CLENDINNENG, .

Vo 0o 7 : {Lazs Wi Boopxx & Co) .

‘;\ .. .7 —aNp—

Manufacturer of Stoves, &e., -

- .

(hty Sh.mple and Sale Rooms, 118 and 120 Gt. St. James Straet,
, and 532 Gmg S_treet, T

r3

’ a m@n'n'mmam. Po @op . . - TR
. i e e s e
KEEPS com'rAN'n.Y ON HAND . o

Cooking Stoves for Wood or Coal, Cosl Btom lnd Heatcn of dxﬂ'emt
Patterns, Double snd Box Stoves, Iron Bedmadl, Bingle md W

SE Double,#fmm $4.00 upwudl, Window and Doar . T ","v"“"{
. Gratings, Deek Railings, Chimney Caps, ! s
" Furnsoe Doors and Frunu. S

;rh

L
7 - L
-k
WU R
. —tay TV .
. Yo .
SR AP L. e ~
. e - -~
. T . e Bl

e . MAKES TO ORDER = ™

mﬂ&-ewotmma,cohm, eud-,'rm.,,n.nhp,u,u.&m,;a’

wammmmdswm Ouhnglofcnryhnd, )

"7z . Light snd Ornamentsl Castings, Kiln Castings, Plongh Makers and . 7% '.'v
Blaokmtbl’Cnhnga.&c. &o.

-t o - . |
',vu ) J

Il’m want any Out Imn Goods, pleue oall md look at myPntum, Iuﬂ'era
nbohonﬁomthohrgutltookmthol’rmneo. ’ ,

afﬁ'-"

f
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~
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"' The plant is perhaps the best ofits kind in
no expense or trouble baving been apared to equip

*" his. influence. Mr

Que. X

L |

W Crarpivemma & Sow, manufactorers of ranges,
-stoves, railings, &c. Office and Works, 145 to 179
William atreet ; Sample and Balesrooms:. 524 Craig
street ; 319 8t James street ; cor. William and Inspec-
tor strests, Haymarket Square; 2495 Notre Dame
street; 1417 Bt Catherine street.—In reviowing the
manufacturing resources and the development of
Montreal, special mention must be made of Messrs.
Wm. Clendinnang & Son, iron founders and wachinists,
for it. is safe to say that few other firms have
aided to such an extent in the progress of Mont-
real. This busipess was started in a moderate way
and on a small scale at & time when some of the pre-

sent business men were at school, but throogh the un-- ,

tiring persavérance and industry of Mr, Clendinneng,
it has grown into what is perhaps the moet extensive
induatry of ita kind in the -Dominion. Employment
is furnished to over 450 skilled workmen and assistants,
who turn out » vast hmount of ggork of a superior
character. Their premises are convéniently gituated
within easy reach of all shipping points, and coms
‘Yriss the brick buildings on William street from No.
45 to 179, which cover over three acres of ground.

anads,

the establishment with all' the, latest and most ap-
proved machinery for the rapid transaction of the
various operations. Work of all descriptions is done
bere, including light and heavy casting, stoves, ranges,
the principal of which, the “ Leader,” merits a few
words of special descrifftion. As its name implies,
this range is indeed the “ Leader,” having a'sectional
circalar fire pot,is of beantifnl deaign, and as the
many housewives of Montreal who bave purchased can

, is one of the bes} cooking stoves in exiatence.
A full Yine is carried of coal and wood cooking and heat-
m«:. hot air furnaces, bot water boilers, ma-
c , railway and builders’ castings, n.illz'g, fun-
‘nels, , baloonies and brackets, of which they
carry the best selection of patterns in the country.

Only the most skillsd Isbour and the best of material '

being uséd in the di t departments, the regulting .
: wo:lkgil of the best. trade of ‘this house is ezt::-‘ N

sive and spreadsvver the Doininion from the Atlantic
to-the Pasific, s considerable trade also being doue
with foreign countries. The salesrooms are located at

No. 524 Craig street and at No. 817 8t. James atreet, °

2475 Notre, 4street, 1417 8t. Catherine street, as
well as on the corner of Wi!lhm and Inspector streets,
where large stocks are carried and a retail and whole-
sale trade conducted. Mr. Wm. Clendinneng, the
senior member of the firm, is one of Montreal’s re
sentative businesg men. He was born in Cavan,
land, in 1833, came to Montreal when -fonrteen
‘years of age. 1n the year 1852 he becamse a clork in
the office of Mr. Rodden, afterwards becoming s

per. He takes & deep interest in the welfare of his

employees, exercising s fatherly care over them,

many & man and boy in his establishment havin
boon’lod to-livenndzl and hLonourable life througg

. Clendinneng-
mumwhhhbvhds:'h lature, has
Governor of the House

t’:ltbo cdvic loan in the old country, which he
e R AR YR
own as obe of the moat abls yonng business men
Montreal, indeed, much of the success of the firm is
due to his talents and . He is alao President
of the Cansds Pips & Foundry Co., manufacturers of
cast iron water and g:nx;ipu, special castings, valves,
. hydrants; the only 1 n'Casads making pipes from
4 inch to 80 inch ; cast fancet down. 'The works are

streeis.  They invite the public to call when in Mont-
real to see their works, and will be %l;dt to quote prices
for water and gas ‘suppliss. P. O,

0

ta St Law-

x 437, Montreal,
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Fonderle Ives & Allen5
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ClIY FOUNDRY*-"’}’-*

2 2% . . 113 TO 123 QUEEN STREET, MONTREAL. -
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‘,;_,i IVES & ALLEN,~
ﬁbzaw&maw Mammfamrms, .
* ARCHUTECTURAL WORK. AND IROR RAILING

i :-:e Qf Very &esmphon, put up in any part of Capads. Particular attention pud. o

2o’y
".-»- .

rﬂé\ rﬁ‘g”w-: -« ORI

LA B B

uaumvmunvmwrm

gf‘i:szves, cookmg and Box Stoves, Coal Heaters,

,*'ﬁ.z.:mrv
NP i &o.,&.c.&o.

T e v ﬂ "La.‘l‘.u"‘
LY

AT WHOLESALE.ONLY. T

" Scales, Fairbanks' Patterns, Platform and Counter. Casungn of all hnds th and
Omnmental made to order, ~

. . . 3 " .
o : s m,

- 150 - °

CEWEVERY RAILING,

¥

Hollow Wire, Albany Pétterns and Finish, Smoothing Trons, Plined und Polished
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: : LR IVES&CO.

}Ir Hubert R. Ives the sole partner of this firm
isa native of Connecticut, oue of those. States which
hag sent ont so many epergetic men. Inthe sum-

mer of 1339, he, in connection with Roger N.
v Allen, of Greenﬁeldg Mass., attracted, by the in«
: ducements oﬂ'creﬁ .y a protection Tariff, com-
" menced business as hardware manufactnrers and

. *_ founders under the firm name of Ives & Allen.

' "Althonigh at that tine a strong prejudice existed
against Americans, they were well received and
soon established a reputation for integrity and

- businesa capacity. The first year proved the suc-

.« ¢ess of the undertaking, but difficulties’ and dis-
couragements twere’ met with which appeared
almost insurmountable ; not the least of them was
the inconvenient and commcted premises which
they had secured for their first experimerts. Got-
ting additional capital they bought a roperty on

"‘« Queen St. upon which they erected :;(#uw foraundry
anedl work shops.  In 1870 a large portion of their
works were destroyed by fire shortly.ufter exten-

sive improvements had been made, but nothing
daunteqd they rebuilt op a larger scale and made
further additicus to their, machinery and plant:

. ‘Their business still increased and required greater

. accommodations aud a warehouse was planned and
. erected, which in point of capnclty and conveni-

ence ior hdhdling and storitg goods is the finest-in |

the conutry. Early in the spring of 1574, the.
. . ~.©  portnership hetween Messrs. Ives & Allen was
dissolved and the business andbroperty retained
by Mr. Ives, who had always sustained the most

¥ N - responsible position in the firm. Since the dis- | iilustrated entalogue of 400 pages. In additien
solution a fresh impetus has been givén to the | to goods of their own winutireture re sele

N “bnsiness, which has increased notwithstanding the agents for large Muerican munnfactures of goods

. depressed coiidition of trade gex%glly This in- | of a similar c}mml.to.r, and have coutrol of a roll-

crease however has been in the tion of heavy ing mill which is producing the best eut nnils yet

. © .+ importaiions of Americah hardware, which, o“iug made in’ Canada.  Stove and hollow ware: a

to the low tariff unpose(i by the goveroment can complete line of the above are produced from

be brolightrinto the country forless than it cah he original patterns suifed to the wants of the country.
produced here:  The business conuection of this Wrought and cast iron bedsteads of every descrip-

firm is mosi extensive, being chiefly conhned to | Bon. I\erOSene ﬁ\tmé,kbm«.kots and burners,

the Dominion, but large shipments of goods have | illustrated catalogue ron railing and fencihg

. been made to South Amenca ‘add Japan and | of every description. Medieval wronght i iron work

other fureign countries, ’ a speciality. Architectnral iron work and cast-

Descrurioy or Pm-.msss.-—-Comn‘Iencm" at | iugs of every description. - % - \

. King strect we have the stove found!y 100 x 100, ¥ f/:_\/-‘\
: ~‘ >
¢ ~ O
h o . .. .
. . = 151 -
. ‘n S
A} © '

»

N

torreth;r Wlf.‘h the pattern and mounting shops,
the latter so arranged that stoves when finished are

delivered into the thigd flat of the warehouse which .

fronts upon Queen street. This warehouse is 121

" ft. front by 100 devp, and five stories in height

Desides basements, and contaiiiing 60,000 square ft.
of flooring. TUpon the first floor are the offices
and a passage in the ceutre wdmits the driving in
of temus which may be loaded or unloaded upon
each side. Upon the further side of the passage
is the general delivery for castings and foundry
goods. The other four flats ave o«.cupwd for
samples and stock roum, and for the maunfacture
of wire-work, coffin-handles and other goods.
CUpon the south side of Queen St. and connected
with it by an ornnmental iron hridge over the street
are two huildings, one a four story brick building,
and the other having an iron front with soine pre-
tentions to architectural appearmwe.  These are
filled with wathinery, and here are produced the
various house luruisbing goods. In the rear of
these and extending to Prince and Ottawn streets
is the general foundry 180 x 100 ft.  This con-
taing two furnaces aud can turn out a great num-
ber of tons of cpstings per day. Crussing Prince
strect i3 another property extending through to
Duke St., consisting ol huildings, yards, and sheds ;,
also upon Ortawn Nt. are yards and sheds for
storage of iron and coal. Classificution of hnsine~s
Builders’ aund house furnishing hardware : eom-
prising a general assurtment 9F locks, butts, hinges,
and other metal goods which are set furth in an

~

)
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greatest economy in fuel, voupled with splendid T s

" Iarge show rooma st the corner of William and Queen

" theas. here deacribed, and is one of thoss cloar sighted,

R ; . . |
N B.R.lfVlS&‘JO.7 . Do .

HIS 0ld established business was founded in 1859 by - .o
T Measrs. Ives & Allen, dnd early had to enlarge . = ° ) e 7 i

its facilities in order to cope with the rapid . e
growth of trade. The firm manufacture full lines of - - . oo T
stoves and manges, iron and brass bedsteads, . the ‘ . . L BT
famous Buffalo hot water boiler, which wasawarded the - ) - . :
World's E:; medal in 1893, 'omlmenhlofnﬂin . : B
crestings ‘window guards, iror stairs of all de- s 0 > .
scriptioas, pipe and fittings, hollowware, full : Ty N
lines of stable fixtures and hardware specialties. . The . . ‘
*main foundry with warehouse, large pattern, machine - :
andﬁnil%i“nfahupom]oaud in different sections of
. Prinoe, s, Queen and Ottawa Streets, theentire -
premises covering an ares of three scres. Tlte build-
are 3 to b stories in beiglit, and are connected by

a bridge across Queen Street, while the Prince Street- . .
yards are connected with the works by a tunnel. The /””/ <,
foundry is & model of containing all the mod- '
ern appliances, including immense cupolaa, heavy . T
cranes, steam hammers, etc. The shops hsve aleva- ) ' (
tars,’ while the moulding floor in one of the best fitted . .
we were ever in. The engineinof one hundred horse - T .
power. The extensive foundry at Longueuil with its . -,

yards covers sn arem of several scres, and is devoted R - !

to the, manufscture of stoves and hardware. A por- -

tion of the works were destroyed by fire, and have : : )

heen since erected upon a larger scale, A total of Coc

four hundred handd are employed by the firm, thus .
sndering the industry one of the highest importance ‘ b

to the cty. * Only the best gradea of pig irpn are ’ '

used, and their lines of stoves and castings are noted L -

for ing sxocellence in every detail. Their . S . -

stoves have the heaviest Austings in the market, and .

are replete with nuw improvements, securing th - L

results in heating .and ocooking. The firm have : e . g
executesd many important ocontracta, supp:iin the , v A
architectural iron work and elovators to the Royal - . ' ,‘i
Victoria Hospital, The Imperial Building, Sun Life . . 3
Building, McGill University, ete. The firm havo !

Btruets for the display of Buffalo builets, stoves, ' , -
schopl ssats,plocks, patent castors, sad’ iruns, etc. - : ‘
Th require the servicea df sixgmvellaia conatantly ) . _ 4
on thé road, and have a bLfanch in Winnipeg ; also d& ;
agency in 8t. John, N.B. The Canide Wire Com-
psay of which Mr. H. R. Ives is President, wns : '
organisad twelve yesrs ago for the manufacturs of tho ‘ . L. '
et sqsioped. with impocel machinery. and . Y
8, i v inery, an X . s . P
turn MW muchp;ordomd ‘by farmers . : f
overywhere for its superiqr strangth nnd durability. ' t L ) Lot
The sales of this fencing wire throughout the North- . .
west are enormous, and sonually enlarging. Mr.
Ives has ever retained the confidence of -0Om= . : . s
raercial ciroles ; ‘he is notod fur his spund j ent :
and marked executive ability, and is & prugressive,
ublic spirited citisen and an-active member of the ’
Boud Trads. He has other Iarge intsrests besides ) . T

progressive, business men who achieve success in
whatever they undertake. *

—
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-NOTES—
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F.W. TERRIL, A oook of one hundred add‘elohtﬁ nine

‘complete,. consecutive and self-improving calendars from.

A.D. 3}742-1940 inclusive..., Montreal John Lovell. &
Son, 1897 P 123. .

3

Lovell's Montreal Directory, Montreaﬂ John Lovell and

SO?’, 1880’ p- 2790 ) e ;h ) ) '

Ibld., 1869, P 575. e

The Dominion Illustrated. Special number devoted to -
Montreal, the comme . metropolis of Canada, Montreal,
1891. i

Lovell's Montreal Dlrectory, Montreal John Lovell~@nd'

Son, 1869, P- 562

‘ !

Montreal, Industries Yand Manufacturers, p. 147.

Montreal Illustrated 1894: A Bflef'HistOty of the City
from Foundation:to the Present Time, Montre eals, The
Consolidated Illustrating Co., 1894, p. 128-129-
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